SYSTEM POMPOWANEGO USZCZELNIENIA INFLAS®

Miekkouszczelniona przepustnica motylkowa typ Z011-A INFLAS®
(Inflas PRO / Inflas PRO Préznia) z pompowang manszetg

SYSTEM STEROWANIA EBRO

1. Pojawia sie cyfrowy sygnat “otwarta”.

2. Cisnienie powietrza za manszeta jest redukowane

3. Przepustnica zostanie otwarta gdy za manszetg nie ma juz
cisnienia.

4. Pozycja “otwarta” zostaje potwierdzona.

5. Gdy sygnat zniknie, przepustnica zamyka sie.

6. Pozycja “zamknieta” zostaje potwierdzona.

7. Podczas gdy przepustnica jest zamknieta, komora za
manszetg zostaje napompowana.

8. Gdy komora jest napompowana pojawia sie sygnat “OK”.

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

- Materiaty sypkie i Scierne.

- Przemyst spozywczy.

- Transport pneumatyczny.

- Systemy wazenia i pakowania.

- Karmy dla zwierzat.

EBRD ARMATUREN
V

WSKAZOWKI OGOLNE

System pompowanego uszczelnienia INFLAS ro specjalne
rozwigzanie do mediéw sypkich i Sciernych.

Rozigzanie dostepne dla wszystkich migkkouszczelnionych prze-
pustnic motylkowych z wymienng manszetg DN 80 - DN 400.

W pozycji zamknietej przepustnicy, zostaje podane powietrze

o niskim ci$nieniu - napompowywana jest specjalna komora za
manszetg, co powoduje powstanie poduszki powietrznej miedzy
uszczelnieniem a korpusem. Manszeta zostaje docisnieta do
dysku przepustnicy.

Przed ponownym otwarciem dysku, powietrze z komory miedzy
manszetg a korpusem jest wypompowywane, co skutkuje tym iz
manszeta nie przylega do dysku tak $cisle jak wczesniej. Obniza
to znacznie warto$¢ momentu obrotowego potrzebnego do
otwarcia przepustnicy.

ZALETY

Znaczne zredukowanie stopnia zuzycia manszety i dysku nawet
przy najbardziej $ciernych mediach.

Ze wzgledu na zredukowany moment obrotowy mozliwe jest
zastosowanie mniejszych sitownikow.

Zapobieganie rozdrabnianiu medium i zakleszczaniu sie go
miedzy manszetg a dyskiem podczas pracy przepustnicy.

Dodatkowe bezpieczenstwo dzieki kaskadowemu uszczeln-
ieniu watka, uniemozliwiajgcemu odktadanie ztogéw medium i
chronigcemu tozyska watka przed brudem i kurzem.

Z014-A INFLAS® ECO

INFLAS®
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Z 011-A Inflas® z wolnym koncem watu wg EN ISO 5211
. Waga [kg]
Wymiary [mm] (GG-25)
DN~ Size A B c D E F  Kohierz G H1 z Wat
[mm] [in] dzielony
50 2 126 84 210 95 43 54 FO4 11 12 25 2,2
65 2, 134 93 227 115 46 54 F04 11 12 45 2,9
80 3 157 104 261 138 46 65 F05 14 16 65 4,0
100 4 167 115 282 158 52 65 F05 14 16 85 5,2
125 5 180 127 307 188 56 65 FO5 14 16 1M1 6,9
150 6 203 150 353 212 56 90 FO7 17 19 139 9,5
200 8 228 176 404 268 60 90 FO7 17 19 190 13,2
250 10 266 212 478 320 68 125 F10 22 24 240 22,5
300 12 291 237 528 370 78 125 F10 22 24 287 31,5
350 14 332 269 601 408 78 150 F12 * * 330 39,4
400 16 363 314 677 470 102 150 F12 * * 378 58,7
500 20 437 371 808 574 127 210 F14/F16 * * 474 107,0
600 24 498 469 967 675 154 300 F16/F25 * * 563 171,0

* zgodnie z zamontowanym napedem Zmiany konstrukcyjne zastrzezone.
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SPECYFIKACJA MATERIALOWA | WYKAZ CZESCI

Pozycja 6/7/8
Uszczelnienie kaskadowe

Poz. | Opis Materiat Materiat-Nr.  ASTM Poz. | Opis Materiat Werkstoff-Nr. ASTM
1 | Korpus 4/5 | Watki
Stop aluminium G-AISi9Cu3 3.2163 B 380.1 Stal nierdzewna | X39CrMo17-1 1.4122
G-AISi10Mg 3.2381 361.1 X14CrMoS17 1.4104 430 F
Zeliwo GG-25 0.6025 40B X5CrNiMo17-12-2 1.4401 316
GGG-40 0.7040 60-40-18 X2CrNiMoN22-5-3  1.4462
GGG-40.3 0.7043 6 | Tuleja kaskadowa
Staliwo GSC-25 1.0619 WCB Mosigdz MS 58 2.0401 B 45
Stal nierdzewna G-X5CrNiMo19-11-2  1.4408 CF8M 7 | O-Ring wewn.
2 [ Manszeta NBR Kauczuk akrylo-butadienowy
NBR Kauczuk akrylo-butadienowy FPM Kauczuk fluorowy
EPDM Kauczuk etylenowo-propylenowy 8 [O-Ring zewn.
CSM Polietylen chlorosulfonowany NBR Kauczuk akrylo-butadienowy
FPM Kauczuk fluorowy FPM Kauczuk fluorowy
VSl Kauczuk silikonowy 10 [ Pierscien DIN 7603
SBR-zielony Poliuretan zielony Miedz [cu Copper
3 |Dysk 11 | Sruba DIN 908
Stal nierdzewna G-X5CrNiMo19-11-2  1.4301 304 Stal nierdzewna | G-X5CrNiMo 19-11-2 1.4408 CF8M
G-X6CrNiMo18-10 1.4408 CF8M 12 | Sztyft gwintowany DIN 915
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 316 L Stal 45 H ocynk
XB6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 316 Ti Stal nierdzewna | A4-70 B8M
G-X2CrNiMoN26-7-4  1.4469 F 51 13 | Przytk. powietrza
Hastelloy 2.4883 Hastelloy Mosigdz niklowany
Braz aluminiowy G-CuAl10Ni 2.0975 C 95800

Pokrycia

Halar, Rilsan, NBR, EPDM

Obrébka powierzchni

polerowanie elektrolityczne, ,na wysoki potysk*

Inne materiaty na zapytanie.

Zmiany konstrukcyjne zastrzezone.
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OPIS FUNKCJONOWANIA POMPOWANEGO USZCZELNIENIA

OTWARTY

ZAMKNIETY q
NIESZCZELNY

SS

Podczas zamykania, dysk ma minimalny kontakt z uszczelnieniem, dzigki czemu tarcie, zuzycie oraz momenty obrotowe sg zredukowane.

: ZAMKNIETY I_
POD CISNIENIEM _ SZCZELNY
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Po zamknieciu przepustnicy, manszeta jest napompowywana, co zapewnia obustronng szczelnos¢.

INFLAS® ECO PRO PRO PROZNIA
Nadmuchiwana manszeta X X X
Regulacja cisnienia pompowania X X X
Centralne zasilanie powietrzem X X X
Skan bezpieczenstwa pozycji X X X
Pneumatyczne sterowanie czasem X - -
Elektroniczne sterowanie wszystkimi sek- - X X
wencjami
Automatyczna kontrola funkc;ji - X X
Detekcja btedéw mozliwa poprzez kontakt - X X
Elektroniczne sterowanie cisnieniem - X X
Wyswietlacz LED - X X
Modut prézniowy (Opcja) - - X
ATEX (Opcja) X X X
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