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Zasuwa nozowa WB14E

Zasuwa nozowa Stafsjo WB14E to odcinajgca zasuwa
"high performance” z doskonatg charakterystyka
przeplywu, oferujgca dwustronne, 100% szczelne
odciecie do cisnienia 10 bar/150 psi. Jest
odpowiednia do cieczy takich jak pulpy, chemikalia,
osady, biomasa, lekkie szlamy oraz woda. Korpus
o konstrukcji LUG umozliwia montaz na koncu
rurociggu.

Zasuwa nozowa WB14E posiada budowe modutowg
oraz moze byc¢ z tatwoscig dopasowana (ze wzgledu na
uzyte do produkcji materiaty, napedy i wyposazenie do-
datkowe), do réznych warunkéw procesowych. Zasuwa
dostepna jest takze z mechaniczng blokadg potozenia w
pozycji otwartej lub zamknietej. W standardzie zasuwa
WB14E jest dostarczana w wykonaniu ze stali
nierdzewnej (korpus o konstrukcji LUG, polerowany né6z
oraz dtawica). Do $rednicy DN 300 korpus jest
jednoczesciowy, zas od DN 350 - dwuczesciowy.
Zastosowany system uszczelnien zapewnia doskonatg
szczelnos¢ wewnatrz i na zewnatrz.

Dane techniczne
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Stafso 76321

Pelny przelot z doskonata Obustronne, w pelni szczelne

charakterystyka przeptywu

Gniazdo bez pustych przestrzeni (1) zapobiega
nagromadzeniu sie medium podczas pracy zasu-
wy. Polerowany néz (2) z obustronnym sko$nym
profilem na krawedzi umozliwia tatwe przeci-
nanie medium. Wykonanie takie uniemozliwia
zaczopowanie sie medium pomiedzy nozem a
korpusem zasuwy podczas zamykania.

zamkniecie

Prowadnice noza (3) podtrzymuja néz podczas
catej drogi. Odpowiednie wyprofilowanie gniazda
(4) pozwala na samooczyszczanie podczas
zamykania zasuwy. Symetryczne uszczelnienie
wokét noza, wzmocnione pierécieniem ze stali
nierdzewnej (5) umozliwia szczelne odcigcie
w obu kierunkach.

Wysoka sztywnos¢ zasuwy
Prawidtowa praca zasuwy i szczelne odciecie
(niezalezne od pozycji zasuwy) osiggniete sa
dzieki solidnym wspornikom (6) ze stali nierdzew-
nej zamocowanym w plytach wsporczych (7).
Rozwigzanie to zapobiega zmianom geometrii
zasuwy podczas pracy, zapewniajac jednoczesnie
prawidtowe prowadzenie noza.

Wszystkie zasuwy zautomatyzowane wyposazone
sq w ostony noza ze stali nierdzewnej (8).
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System uszczelnien WB14E

Zasuwa WB14E
uzytkowania
Dobrze zaprojektowane uszczelnienie wew-
netrzne i zewnetrzne jest kluczowe dla wydaj-
nosci instalacji jak i bezpieczenstwa uzytkowa-
nia.

Uszczelnienie sktada sie z kilku komponentow, wspotpracujacych
ze sobg dla zapewnienia szczelnego odciecia i dtugoletniej pracy.
Plecionka kevlarowo-teflonowa TwinPack (1) zapewnia szczelno$¢
zewnetrzng i oferuje wysokg odporno$¢ mechaniczng i chemiczna.
Wykonana jest z rdzenia z elastycznej gumy silikonowej otoczo-
nego wiéknami PTFE z dodatkiem widkien aramidowych (elementy
z6lte). Plecionka TwinPack jest odporna na pH 2-13 i temperatury
w zakresie -60 °C az do 260 °C. Dodatkowe skrobaki PTFE (2) i (3)
wzmacniajg efekt czyszczenia noza podczas zamykania.

przeznaczona

jest do
w szerokim zakresie aplikaciji.

Docisk dtawicy (4) zapewnia réwne jej rozmieszczenie
w gniezdzie. Zamki (5) stabilnie trzymajg uszczelke gniazda
podczas pracy zasuwy. Od srednicy DN 350 uszczelki gniazda sq
zablokowane migdzy potéwkami korpusu zasuwy.

Unikalny elastyczny profil (6) wspomaga uszczelnienie,
redukujac tarcie i zapewniajac diuzszg zywotnos¢ podczas gdy
wewnetrzne wzmocnienie ze stali nierdzewnej zwigksza trwato$¢
i wytrzymatosc.

Zasuwa WB14E moze by¢ dostarczona w uszczelnieniem
z EPDM, Nitrylu lub z wytrzymatego temperaturowo i chemicznie
FPM (Fluoroelastomer).

FPM -10°C - + 180°C

Doskonata odpornos$¢ na szeroki zakres mediow
agresywnych chemicznie, zaréwno kwasow
jak i zasad, oraz pary przy wysokich trwale rach.
wystepujacych temperaturach (krotkie skoki do +

225°C)

EPDM -25°C - + 120°C
Odporna chemicznie guma odpowiednia do

uzytku przy stosunkowo wysokich temperatu-

Nitryl -25°C - + 100°C
Dobra odporno$¢ na zanieczyszczenia organicz-

ne, osady, $cieki, oleje, smary).

Nieodpowiednie media i uzytkowanie
Ograniczona wytrzymato$¢ na oleje mineralne i aro-

matyczne oraz niskie temperatury.

Nieodpowiednie media i uzytkowanie
Ropa naftowa (benzyna, nafta, olej, smary) oraz

kwas siarkowy i weglowodory.

Nieodpowiednie media i uzytkowanie
Rozpuszczalniki na bazie chloru, aceton, kwas

siarkowy, kwas mrowkowy.
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Klasy cisnieniowe

Max ci$nienie robocze przy 20°C

Max réznica cisnien przy 20°C

DN bar DN bar
80 - 600 10 80 - 300 10
350 - 450 6 Iub 10

Konfiguracje WB14E

Wersja standard

Srednice: DN 80 - DN 600

Korpus: stal nierdzewna 1.4408

Noz: stal nierdzewna EN 1.4404, AISI 316L

Uszczelnienie dtawicy: TwinPack z dodatkowymi skrobakami z
PTFE.

Czes$¢ gorna zasuwy: wsporniki ze stali nierdzewnej zamocowa-
ne w ptytach wsporczych z aluminium (z ostonami noza ze stali
nierdzewnej przy zasuwach zautomatyzowanych.)
Uszczelniene gniazda, naped, owiert kotnierzy i akcesoria do
wyboru z ponizszych opciji:

Opcje

Korpus zasuwy

Stal nierdzewna EN 1.4408 (Max +400 °C)

DN 350-DN 600: stal nierdzewna duplex EN 1.4470 (Max +250 °C)

DN 350-DN 600: 254 SMO stal nierdzewna (Max +399 °C)

N6z i pokrycie powierzchni noza

Stal nierdzewna EN 1.4404, AISI 316L

Stal nierdzewna duplex EN 1.4462, S32205
Stal nierdzewna 254 SMO

Chromowanie

Dodatkowe polerowanie (max Ra 0,8)

Uszczelnienie gniazda

FPM (do DN 300), EPDM lub Nitryl

Uszczelnienie dtawicy
TwinPack z dodatkowymi skrobakami PTFE
Opcja: gérny skrobak PTFE

Czes$¢ gorna zasuwy
Wsporniki ze stali nierdzewnej zamocowane w ptytach wsporczych
z aluminium

Standardy wykonania

Dtugos$¢ zabudowy wg MSS-SP81.

Projekt, wykonanie, inspekcja i testowanie wedlug wymagan
Dyrektywy Cisnieniowej 2014/68/EU kategoria | oraz Il modut
A2. Zasuwy posiadajg oznakowanie CE, w razie potrzeby.
Zasuwy WB14E spetniajg wymogi MSS SP-81.

Przed dostawg zasuwy Stafsjo s poddawane testom cisnie-
niowym (medium: woda 20°C) zgodnie z EN 12266-1:2009
klasa A. Podczas testu, niedopuszczalna jest jakakolwiek
nieszczelnose.

Na zapytanie dostarczamy $wiadectwo 2.2 oraz certyfikat 3.1

Wersja 10 barowa DN 350 - DN 600

Korpus: stal nierdzewna 1.4408

No6z: stal nierdzewna duplex EN 1.4462, S32205 Uszczelnienie
dtawicy: TwinPack z dodatkowymi skrobakami z PTFE.

Czes$¢ gorna: wsporniki ze stali nierdzewnej zamocowane w
ptytach wsporczych z aluminium (z ostonami noza ze stali
nierdzewnej przy zasuwach zautomatyzowanych.)

Uszczelniene gniazda, naped, owiert kotnierzy i akcesoria do
wyboru z ponizszych opcji:

Napedy

Kotko reczne z trzpieniem niewznoszgcym
Kotko tancuchowe

Dzwignia rgczna

Wykonanie pod klucz

Przektadnia katowa

Naped pneumatyczny dwustronnego dziatania
Naped pneumatyczny jednostronnego dziatania
Naped elektryczny

Naped hydrauliczny

Owiercenie kotnierza

EN 1092 PN 10

ASME/ANSI B16.5 Class 150
AS 2129 Tabela D oraz E

Akcesoria

Wytaczniki krancowe, zawory elektromagnetyczne, mechaniczna blokada
potozenia, przedtuzki trzpienia etc.

Patrz: karta akcesoriéow dodatkowych

Ochrona antykorozyjna

Materiaty nieodporne na korozje pokryte sg RAL5015 (EN ISO
12944 klasa C3). Opcja: pokrycia EN ISO 12944, klasa C4 lub
C5.

Wykonanie ATEX

Na zapytanie wg Dyrektywy 2014/34/EU grupa |l kategoria:
3 G/D (strefa 2 lub 22)

2 G/D (strefa 1 lub 21)

1 D (strefa 20)

1) Standard dla zasuw dostarczanych z korpusem ze stali duplex lub 254 SMO
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Korpus jednoczesciowy: DN 80 - DN 300
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Lista czesci

Poz. Czes¢
1 Kétko reczne
2 Jarzmo
2a tozysko
% Pc?dkiadka
fozyskowana
2c tozysko wrzeciona
3 Wrzeciono
4 Nakretka wrzeciona
4a Podktadka
4b  Sruba
5 Wspornik
6 Noéz
7 Ptyta wsporcza
8 Dtawica
8a Sruba

Materiat

Zeliwo z powtoka antykorozyjna

A
Z
2
Z
Z
A
2

Z
g
A
2
A
A
7

@ 200 - @ 315 EN-JL1040, GG25,

> @ 400 EN-JL1030, GG20
Stal nierdzewna EN 1.4301
Mosigdz CuZn39Pb3

POM

Mosigdz CuZn39Pb3

Stal nierdzewna EN 1.4016
Mosigdz CuZn39Pb3

Stal nierdzewna A2

Stal nierdzewna A2

Stal nierdzewna EN 1.4301
Patrz opcje str. 4
Aluminium EN AW-6063-T6
Stal nierdzewna EN 1.4408

Stal nierdzewna A2

Korpus dwuczesciowy: DN 350 - DN 600

Poz Czesé

8b Podktadka

8c Nakretka

9" Uszczelnienie dfawicy
9a" Skrobak dtawicy
9b"2  Skrobak gérny

10 Korpus

16 Prowadnice noza

13" Siedzisko

13a" Drut dtugi

13b" Drut krotki

14 Pady prowadzace

18 Naped pneumatyczny
58/a®  Bolec lokujgcy

652 Wskaznik noza

’Rekomendowane czesci zamienne
2 Akcesoria
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Materiat
Stal nierdzewna A2
Stal nierdzewna A2

Patrz opcje str. 4

Patrz opcje str. 4
Patrz opcje str. 4

Patrz opcje str. 4
Stal nierdzewna EN 1.4301
Patrz opcje str. 4
Stal nierdzewna EN 1.4301
Stal nierdzewna EN 1.4301

POM max 120 °C, PTFE na zapytanie.

Patrz osobna karta katalogowa
Stal nierdzewna EN 1.4301
Stal nierdzewna EN 1.4301
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Korpus jednoczesciowy: DN 80 - DN 300
M
I |
E /
% L B B L‘g;‘l
& N
X
T <1 56 %
%27
%7
-
D
BN
j @R\,
o< 1+ g
. %j
Korpus dwuczesciowy: DN 350 - DN 600 ]
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Wymiary (mm)
DN A B C D E F G HY H? [ [4 J K L Mm® N®  W?
80 80 51 127 80 250 69 346 B574 - SC100 - 137 677 275 SA072 F10/A 12
100 100 52 1563 80 250 102 381 702 - SC125 - 204 712 310 SA072 F10/A 15
126 125 56 169 86 250 112 421 742 SC125 - 236 7562 350 SA072 F10/A 18
150 150 56 212 80 2560 128 464 784 - SC125 - 266 794 392 SA072 F10/A 22
200 200 70 268 1456 315 1656 561 960 - SC160 - 310 818 489 SA076 F10/A 37
2560 250 69 320 145 316 194 657 1165 - SC160 - 388 914 B79 SA076 F10/A b5
300 300 78 372 148 315 231 753 12561 - SC160 - 462 1059 675 SA102 F10/A 71

350 360 78 430 180 400 2561 880 1543 15643 SC200 SC200 501 1228 783 SA102 F10/A 115
400 400 89 482 180 400 285 977 1640 1640 SC200 SC2560 570 1376 880 SA102 F10/A 155
450 450 89 bB632 250 520 308 1153 1896 1896 SC200 SC2560 615 1636 1034 SA10.2 F10/A 230
500 500 114 586 260 520 338 12256 2103 2103 SC2560 SC250 6756 1706 1113 SA102 F10/A 270

600 600 114 686 2560 520 400 1436 2307 2403 SC2560 SC320 800 2018 1317 SA102 F10/A 400

1) Wymiary dla wersji standardowej. Wymiary WB14E DN 350 - DN 450 wersji 6-barowej oraz DN 500 - DN 600 wersji 4-barowej.

2) Wymiary wersji 10 bar DN 350 - DN 600.

3) Wersja standardowa: rekomendowana wielko$¢ napedu pneumatycznego typu SC przy normalnej pracy dla cisnienia powietrza 5 bar. Dla innych warunkéw pracy skontaktuj sie ze Stafsjo.

4) Wersja 10 barowa DN 350-DN 600: rekomendowana wielko$¢ napedu pneumatycznego typu SC przy normalnej pracy dla ci$nienia powietrza 5 bar. Dla innych warunkéw pracy skontaktuj sie ze
Stafsjo.

5) Rekomendowana wielko$¢ napedu elektrycznego Auma SA dla normalnych warunkéw pracy. Dla innych warunkéw pracy skontaktuj sie ze Stafsjo.

6)Kotnierz przytaczeniowy napedu wedtug ISO 5210 przytgcze typ A (trzpierh wznoszacy).

7) Waga w kg dla zasuwy wyposazonej w kotko reczne.

Gtéwne wymiary podane informacyjnie. Skontaktuj sie ze Stafsjo by uzyskac¢ szczegétowe rysunki.
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Owiert kotnierza wg ASME/ANSI B 16.5 Class 150

DN 80 100 125 150
Srednica podziatowa (mm) 15624 19056 2159 2413
lloé¢ $rub przelotowych - - - -
llo$¢ otworow przelotowych/strone 4 8 8 8
Rozmiar $rub (UNC) 5/8-11 5/8-11 3/4-10 3/4-10
Diugos¢ $rub® (mm) 14 15 15 15

Owiert kotnierza wg EN 1092 PN10

DN 80 100 125 1560
Srednica podziatowa (mm) 160 180 210 240
llo$¢ $rub przelotowych - - - -
llo$¢ otworow przelotowych/strone 8 8 8 8
Rozmiar $rub M16 M16 M16 M20
Dtugo$¢ $rub! (mm) 11 15 15 15

200
298,4
8
3/4-10
23

Owiert kotnierza wg AS 2129 Tabela D

DN 80 100 125 150
Srednica podzialowa (mm) 146 178 210 235
llo$¢ $rub przelotowych - - - -
llo$¢ otworow przelotowych/strone 4 4 8 8
Rozmiar $rub M16 M16 M16 M16
Dtugos¢ $rub® (mm) 11 15 15 15

200
292

Owiert kotnierza wg AS 2129 Tabela E

DN 80 100 125 150
Srednica podziatowa (mm) 146 178 210 235
llo$¢ rub przelotowych - - - -
llo$¢ otworow przelotowych/strone 4 8 8 8
Rozmiar $rub M16 M16 M16 M20
Dtugos$¢ $rub? (mm) 11 15 15 15

200
292

M20
18

) Do podanych wartosci prosimy kazdorazowo dodac grubo$¢ kotnierza, podktadki i uszczelki.

250
3619
12
7/8-9
20

260
3560

12
M20
20

250
366

M20
20

250
366

12
M20
20

300
4318
12
7/8-9
21

300
400

12
M20
21

300
406

12
M20
21

300
406

12
M24
21

350
476,3

12
1-8
21

350
460

16
M20
19

350
470

12
M24
21

350
470

12
M24
21

400
539,8
16
1-8
27

400
515

16
M24
27

400
521

12
M24
27

400
521

12
M24
27

450
5779
16
11/8-7
27

450
565

20
M24
29

450
584

12
M24
27

450
584

M24
27

500 600
635 7493
20 20
11/8-7 11/4-7
32 32
500 600
620 725
20 20
M24 M27
32 32
500 600
641 766
16 16
M24 M27
32 32
500 600
641 756
16 16
M24 M30
32 32

2019-07-07 issue 4



Stafsjo

SINCE 1666

www.stafsjo.com

ARMATUREN
Stafsjo &)

1'Ebro Trade Sp. z 0.0.
%01-904 Warszawa, ul. Bajana 3
Ctel. +48 22 6690090
- “www.ebro.com.pl

#e-mail: ebro@ebro.com.pl






