ROZWIAZANIE SYSTEMOWE - SLUZA DOZUJACA

DANE MECHANICZNE

Zakres s$rednic: DN 50 - DN 600
Przytgcze: PN 6, 10, 16
Objetosé komory: wg wymagan klienta
Zakres temperatury: 0°C do +55°C
Dopuszczalnie ci$nienie ro- max. 10 bar

bocze:

Dopuszczalna réznica cisnien:  max. 10 bar

Powietrze zasilajgce: 6 bar

DANE ELEKTRYCZNE
Prad zasilajgcy: 230V, 50Hz

Obstuga / wizualizacja:
4” panel dotykowy

Stopien ochrony: IP 65
Zakres temperatur dla $luzy: -20°C - 70°C

Zakres temperatur dla stero- 0°C-55°C
wania:

Sluza dozujgca do zatrzymywania materiatéw sypkich i proszkéw z
jednostkg automatyzujgca dla wentylacji i oprézniania.

WSKAZOWKI OGOLNE

- Szeroki zakres zastosowania dzieki mozliwosci aplikacji kazdej
pozycji programu produkcji EBRO.

- Kommunikacja dzigki sygnatom w konwencjonalnej technologii ~
(wejscia i wyjscia binarne). .
- Mozliwos¢ implementacji w istniejgcy system sterowania.

- Dostep zdalny poprzez Ethernet (opcja: WLAN) dzieki zinte-
growanemu narzedziu wizualizacji sieciowe;j.

- Adaptacja samouczgca sie czaséw aktywacji wzgledem fluktu-
acji wartosci procesu.

- Inteligentny system obstugi zapobiega koniecznosci konser-
wacji.
- By umozliwi¢ zwigkszenie mozliwosci systemu, kazdorazowe

zmiany w czasach aktywacji przepustnic sg raportowane (np. z
powodu blokad lub zuzycia przepustnic).

- Mozliwos¢ sterowania bezposredniego.

- Mozliwe sg wszystkie standardowe interfejsy Fieldbus
- Odtgczalna jednostka sterujgca.

- Mozliwa strefa ATEX Zone 1/21.

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

- Dozowanie i oproznianie mediow sypkich.

Do obstugi i wizualizacji procesu uzyty jest Phénix PLC z panelem
dotykowym.
- Transport pneumatyczny.

- Elektrownie.
- Systemy wagowe.

- Zaktady pakujgce.
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SCHEMAT FUNKCJONOWANIA

USTAWIENIE POCZATKOWE

Medium na poczatku procesu jest odciete od
strony naptywu. Przed kazdym pojedynczym cy-
klem, przepustnica odprowadzajgca medium jest
otwarta ze wzgledow bezpieczenstwa. Umozliwia
to opréznienie napetnianego fragmentu rurociggu
z resztek medium.

USTAWIENIE POSREDNIE

Po wymaganym napetnieniu, przepustnica
wejsciowa zamyka sie. Medium znajduje sie
W rurze napetnianej do czasu otwarcia prze-
pustnicy wylotowej. Objeto$é napetniajgcego
/ wyptywajgcego medium na cykl jest zalezna
od rodzaju medium, cisnienia roboczego oraz
wysokosci jednostki.

NAPELNIANIE

1

Medium wpada do napetnianej rury i zostaje
odciete od strony wyptywu. Czas napetniania jest
dowolnie nastawialny. Proces napetniania moze
by¢ przerwany dzieki sensorowi poziomu medium
wykrywajgcemu jego objetosc¢.

OPROZNIANIE

1

Przepustnica dolna po stronie wyjsciowej jest
otwierana podczas procesu oprozniania, by
umozliwi¢ przeptyw medium do kontynuacji pro-
cesu.

Zmiany konstrukcyjne zastrzezone.
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SPECYFIKACJA

1. Przepustnica odcinajaca po stronie naptywu z napedem pneumatycznym i monitorowaniem wielkosci naptywu:

W opisywanym rozwigzaniu uzyta moze zosta¢ kazdego rodzaju armatura - przepustnica motylkowa, zasuwa, zawér membranowy, zawor
kulowy. Obie czesci sktadowe (tutaj przepustnice motylkowe) sg zmontowane w naszej fabryce z napetniana rurg. Preferowane jest uzycie
napedow pneumatycznych jednostronnego dziatania (ze sprezyng powrotng) typ EB-SYS. Ustawienie pozycji koncowej jest realizowane po-
przez skrzynke SBU z mechanicznymi wytgcznikami krancowymi lub indukcyjnymi.

2. Napetniana rura:

Rura ta uzywana jest do tymczasowego sktadowania medium podczas procesu. W zalezno$ci od specyficznych wtasciwosci danego me-
dium, mozliwe jest zastosowanie rur cylindrycznych, ktére takze moga by¢ pokryte réznorodnymi materiatami. Geometrie mozna kazdorazowo
zaadaptowac zgodnie ze specyfikacjg klienta - np. w formie stozka. Pojemnos¢ rowniez moze by¢ indywidualnie dopasowana.

3. Przepustnica odcinajgca po stronie wyptywu z napedem pneumatycznym i monitorowaniem wielkosci naptywu:
Armatura zmontowana jest w naszej fabryce wraz z rurg napetniang i wyposazona w naped wybrany z catego programu produkgji.

4. Jednostka sterujgca z wizualizacjg poprzez panel dotykowy:
W tym przypadku, wydajny Phonix PLC z panelem dotykowym zostat uzyty do wizualizacji procesu. Dostosowany jest do wyzwan specjalnych
w wymagajgcych zautomatyzowanych procesach i aplikacjach dynamicznych.

5. Opcja - czujnik poziomu napetnienia:
Zamiast korzystania z ustawionych wczesniej czaséw napetniania, mozna uzy¢ czujnika napetniania by odmierzy¢ medium o wymaganej
objetosci. Cze$ciowo zaizolowany pojemnik odmierzajgcy zostat zoptymalizowany do mierzenia materiatéw sypkich.

6. Optymalne przepustnice ,,by-pass*:

Dzieki zastosowaniu przepustnic bypass mozna osiggngc¢ utrzymanie réznych wielkosci cisnien. By uniemozliwi¢ nagte wydmuchanie materiatu
spowodowane réznicg cisnien pomiedzy wejsciem a wyjsciem, przed napetnieniem doprowadza sie do wyréwnania sie cisnien. Tego rodza-

ju kompensacja cisnien znaczgco zmniejsza zuzycie uszczelnien poniewaz medium nie jest wwiewane z wielkg predkosciag przy otwieraniu
przepustnicy.
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OBSLUGA | WIZUALIZACJA
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Ekran gtéwny umozliwia fatwe monitorowanie zachodzgcego
procesu oraz wybor opcji sterowania.

@mmwnm EPrl:ll‘.:.ES? ﬁmés
Venting Time 1:|75
Filling Time:l 5
Waiting Time:l—s
Wenting Time 2:|75
Emptying Time: I 5
Cycle Trigger:lih.ﬂin
Back
Total Time: I:I s

Cykl moze zostaé tatwo i elastycznie ustawiony i zaadaptowany
do zachodzgcego procesu w sekcji menu ,czasy procesowe".

EBRD ARMATUREN
\

=N '
EERD ARMATUREM SetlU
N T P
Operate Paramter Proce. Values
Manually Process Data Times
Flushing Mode Monitoring Counter
User
Maintenance-
Back Management

W menu gtéwnym znajduje sie opcja sterowania recznego,
wszystkie ustawienia sg dostosowywalne by mozna byto
obserwowac wartosci biezgcego procesu.
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