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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

A) Generalidades

Al  Explicacdo dos simbolos
As indicagdes estdo assinaladas nestas instrugdes de servico pelos seguintes simbolos:

graves em pessoas se nao for evitada.

Indicacéo

Perigo / Adverténcia
... chama a atencdo para uma situacdo perigosa imediata que pode causar a morte ou lesdes
! ... chama a atencdo para uma instrucdo que deve ser impreterivelmente observada.

Informacé&o
... da dicas e recomendacdes Uteis

A2  Utilizacado conforme o fim previsto
Os acionamentos lineares pneuméaticos do tipo SCXXX-XXX ,
e apos ligacao da vélvula magnética a um controlo disponibilizado na instalacéo,
e com meio de controlo gasoso (geralmente ar comprimido), com pressao de controlo conforme a
placa de caracteristicas,
e para condigBes ambientais entre -30°C e +100°C (standard),
ou entre -40°C e +120°C (versdes especiais), destinam-se a operar

e valvulas (preferencialmente valvulas de guilhotina) com um comprimento de curso determinado, com
o0s sinais elétricos do controlo acima referido, para as posi¢des de <ABERTO>, <FECHADO> ou
posicles intermédias.

O acionamento — com a sua for¢a de atuagéo e a sua curva caracteristica - vide o anexo técnico/folha de
catalogo- tem de ser adaptado a valvula.

O ar comprimido tem de ter um ponto de condensacéo de pelo menos -20°C (ou pelo menos 10°C abaixo
da temperatura ambiente) (segundo I1ISO 8573-1, Classe 3). O ar comprimido tem de estar ligeiramente
lubrificado nos ciclos de comutacao >4x/min.

As vélvulas magnéticas geralmente necessitam de um filtro com uma abertura de malha de 40 um
(ISO 8573-1, Classe 5).

O acionamento s6 pode ser colocado em funcionamento apds observacéo dos seguintes documentos:
e as<Declaracdes do fabricante para as diretivas da CE>incluidas no fornecimento
e estas instrucbes de montagem BA6.4 — MRL (incluidas no fornecimento).

As indicagdes de seguranca nas secgfes Bl e C1 tém de ser observados na montagem e funcionamento
do acionamento.

EBRO ARMATUREN
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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

decidido e selecionado adequadamente pelo projetista/cliente.

e O plano de ligacao utilizado depende da utilizagdo conforme o fim previsto da vélvula: Isto deve ser
Planos de ligacgéo tipicos para a utilizacao, vide a secgéo B4.

Nota 1:
Estas instrugBes aplicam-se, preferencialmente, em conjunto com as instru¢des da véalvula em que o acionamento
esta montado, as instrugfes desta valvula devem ser seguidas prioritariamente.

Nota 2:
O cliente é responsavel pela atribuicdo de um acionamento fornecido individualmente para a valvula. O anexo B da
norma de construcdo EN15714 - 3 da indicacfes a esse respeito.

A3 Utilizag&o divergente

Apds concertacdo com o fabricante EBRO-Armaturen International, o0 acionamento também pode ser
operado com outros meios que ndo o ar comprimido.

A4  Identificagcdo do acionamento
Cada acionamento esta identificado com uma placa de caracteristicas da seguinte maneira:

's o) ~\
N 8
Type: SCxxx - xxx =<
Item No.: KXAARKK w
Manufacturing date: MMYY 8 S
Stroke: T T Bl
Max, pressure: 10MPa w
Force in N close (0,6 MPal: xxxxN : i
Force in N open (0,6 MPal: xxxxN XX
EBRO - Armaturen o o
Geverbesir. 5 N N
€ - 6230 Ouam C e =
l_ Barcode area _|
I
KAKAXKKNAXKXXLX LY )
SCXXX-XXX
didmetro do cilindro em mm comprimento do curso em mm

A placa de caracteristicas na carcaca do acionamento, apés a montagem do acionamento na vélvula e a
instalagcdo na seccdo do tubo, ndo pode ser coberta, para que o acionamento possa permanecer
identificavel.

A Exceder a pressdo méxima indicada na placa de caracteristicas significa perigo para
o funcionamento posterior.

Perigo

EBRO ARMATUREN
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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

A5  Transporte e armazenagem

Quando um acionamento ja esta montado na valvula:

Aplicam-se a indicacéo de transporte e as instru¢cdes de armazenagem da valvula.

Em qualquer caso, a unidade deve ser armazenada em areas fechadas com
temperatura constante.

o=

Para o transporte apropriado de acionamentos fornecidos individualmente deve
observar-se:
¢ Durante o transporte das embalagens, observar os simbolos na embalagem.

¢ Deixar 0 acionamento na embalagem da fabrica até a sua utilizacdo (montagem
na valvula).

e Colocar o acionamento unicamente sobre o seu lado plano, 0s eventuais
acessorios montados (p. ex. valvula magnética/interruptor de fim de curso ou
engrenagem de emergéncia manual) tem de ser posicionados em cima ou

A lateralmente.

e Proteger o acionamento contra a sujidade e a humidade.

e Se for necessério utilizar cintas de fixacdo (ndo correntes) como auxilio de
transporte, somente em conexdo com olhais de fixacdo nos pontos de
aparafusamento no lado superior do acionamento.

e Ha que ter especial cuidado com os modelos SC250 e SC320, uma vez que a

conduta do ar é efetuada num tubo externo. Nao é permitido movimentar os
acionamentos com equipamentos de elevacgéo fixados no cilindro.

Perigo

Adicionalmente, € necessario observar para a armazenagem:
e Todas as ligacGes de ar e contactos encaixaveis elétricos tém de estar fechados.
¢ Os flanges e as pecas desprotegidas tém de estar protegidos com massa lubrificante ou éleo.

' Ao suspender uma cinta, assegurar que ela ndo é fixada nos mdédulos adicionais.
[ Proteger o acionamento durante o transporte contra todo o tipo de deterioracbes

B) Montagem do acionamento na valvula e ligacdo de moédulos adicionais

Estas instruc@es contém indicacfes de seguranca para 0s riscos previsiveis na
montagem do cilindro numa valvula de guilhotina.

O utilizador tem a responsabilidade de completar estas indicacbes com outros riscos,
especialmente os riscos causados pelo sistema. Adicionalmente, tem de ser seguida a
observancia de todos os requisitos para este sistema.

L L]
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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

-
B1 IndicacOes de seguranca para a montagem / desmontagem

e Os trabalhos de montagem e desmontagem sé podem ser efetuados por pessoal
competente. Competentes, para os fins enunciados nestas instrugdes, sao as pessoas
que devido a sua formacéo, pericia e experiéncia profissional avaliam corretamente os
trabalhos que Ihes foram delegados, os executam corretamente, reconhecem os perigos
possiveis e conseguem elimina-los.

e Ap0s a instalagdo, o acionamento s6 pode ser utilizado como se descreve na seccgao A2
<Utilizacdo conforme o fim previsto>.

e Para o cilindro devem ser observados 0os mesmos requisitos que para o sistema de
alimentacéo de ar comprimido e o sistema de controlo local. Estes requisitos devem ser
seguidos adicionalmente para ligar o cilindro.

e O cilindro ndo deve ser pressurizado com cargas externas. Se tiver de ser apoiado,
deve observar-se a seccao B6.

e O cilindro e os acessorios tém de ser protegidos contra os efeitos ambientais que
possam significar risco de funcionamento.

e Assegure que o acesso ao local de montagem, assim como o proprio local de
montagem, sejam facilmente alcangaveis e oferegam espaco, iluminagéo e visibilidade
suficientes para a montagem/desmontagem. O acionamento depois da montagem
também tem de estar livremente acessivel.

1. A montagem/desmontagem de um cilindro numa valvula de guilhotina s6 é permitida se
a valvula for desmontada do sistema ou estiver completamente despressurizada.

o=

Q 2. Uma valvula de guilhotina com acionamento s6 pode ser operada depois de todas as
chapas de protecéo estarem corretamente fixadas.

Perigo A integridade fisica do pessoal estd em perigo se estas adverténcias nao forem
seguidas.

Qualquer outro procedimento é da responsabilidade do utilizador.

Para a montagem/desmontagem, o acionamento tem de estar protegido contra quedas em

todos os momentos. Para esse efeito, assegure, entre outras coisas, que sejam utilizados

A exclusivamente equipamentos de elevacdo com a validade verificada, testados e
homologados. A montagem/desmontagem deve ser efetuada exclusivamente por pessoal

Perigo |competente.

Evite as sobrecargas fisicas.

B2 Condicdes paraacombinacado da valvula com o cilindro pneumético

' A interface de valvula/cilindro tem de ter dimensdes idénticas. Para assegurar isso, o cliente
® tem de incluir na encomenda todas as informag8es necessarias (tipo e DN da valvula etc.).

Por questfes de seguranca, uma valvula de guilhotina com acionamento s6 pode ser operada
se todas as chapas de protecdo estiverem fixadas corretamente.

c A integridade fisica do pessoal estd em perigo se isso nao for observado.

Estas chapas de protecdo impedem o controlo visual da posi¢do do disco de obturacdo — por
isso, se for necessario, tém de estar instalados dois interruptores de fim de curso eletrénicos
nas aberturas de montagem da chapa de protecéo previstas para o efeito (ser).

Nas chapas de protecdo sem interruptores de fim de curso, as tampas de protecdo pretas
Advertén | nao podem ser removidas dos orificios.

Cla

A ligacdo dos modulos adicionais elétricos/electropneumaticos fornecidos eventualmente esta descrita na
documentacao fornecida e deve ser observada obrigatoriamente.

Estes documentos aplicam-se adicionalmente a estas instrugoes.

A instalagéo de acessorios que ndo estejam destinados a este fim ndo é admissivel.
Admissiveis sd0 p. ex. sensores para a monitorizacdo das posicoes finais e posicionadores.

EBRO ARMATUREN
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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

TR
Posicdo de montagem

A posicdo de montagem da unidade de valvula/acionamento giratério é facultativa.

» A colocagédo por cima da vélvula € a posi¢do usual para um acionamento,

» Eventualmente, o tipo de construgéo da valvula limita as possiveis posi¢coes de montagem,

» No caso de posi¢cdo horizontal do eixo da valvula num acionamento com uma engrenagem adicional
manual, o projetista da instalacdo ou o fabricante da valvula tem de decidir se 0 acionamento exerce
um momento de tor¢ao inadmissivel na valvula e/ou tubagem e se tem de ser apoiado.

B3 Interfaces

A concordéancia das seguintes interfaces tem de ser assegurada pelo cliente:

a) Junta de flanges de acionamento/valvula: Com as dimensdes segundo ISO 5211 (o acionamento
e/ou a vélvula podem ter orificios multiplos!),

b) o fabricante da valvula tem de ter definido as medidas e as tolerancias apropriadas no eixo da
valvula.

c) Se os acessorios (p. ex. valvula magnética/sensores) ndo foram fornecidos pelo fabricante, o
cliente tem de assegurar a concordancia das fungdes / das interfaces de acessoérios-acionamento,
para esse efeito é determinante a norma VDI/VDE 3845.

A interface de valvula/cilindro tem de ter dimensdes idénticas. Para assegurar isso, 0
cliente tem de incluir na encomenda todas as informagdes necessarias (tipo e DN da
véalvula etc.).

[ L

L B ]

As indicacOes de segurancga dos acessorios tém de ser observadas.

Por questdes de seguranca, uma valvula de guilhotina com acionamento sé pode ser
operada se todas as chapas de protecéo estiverem fixadas corretamente.

A integridade fisica do pessoal estd em perigo se isso ndo for observado.

Estas chapas de protecdo impedem o controlo visual da posi¢cdo do disco de obturacéo
— por isso, se for necessario, tém de estar instalados dois interruptores de fim de curso
eletronicos nas aberturas de montagem da chapa de protecdo previstas para o efeito
(ser).

A Nas chapas de protecdo sem interruptores de fim de curso, as tampas de protecdo
pretas ndo podem ser removidas dos orificios.

Adverténcia

B4 Ligagdes de ar comprimido

As ligacdes de ar comprimido do cilindro pneumatico tém uma interface de acordo com <Namur VDI/VDE
3845> e orificios roscados segundo ISO 228-1:

Tamanho do Ligacéo Tubagem de
cilindro alimentacao de ar
comprimido *)

SC100 G 6 mm

SC125 G ¥ 8 mm

SC160 G 10 mm

SC200 G¥ 12 mm

SC250 G¥ 15 mm

SC320 G¥ 18 mm

*) Esta medida interna tem de ser maior nas tubagens de alimentacéo muito compridas

A tubagem para alimentacdo de ar comprimido do cilindro tem de possuir pelo menos o tamanho dos
orificios de ligacao na interface.
Se a tubagem de alimentacé&o estiver subdimensionada, isso pode causar falhas de funcionamento.

EBRO ARMATUREN
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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

Utilizar vedantes adequados para as unifes roscadas no cilindro. Utilizar exclusivamente a
ferramenta prevista para esse efeito.

L L]

7

Para a minimizagado do ruido € necessario utilizar silenciadores para o ar comprimido de
saida.

[ L

O acesso assim como a visibilidade das ligagdes tém de estar assegurados.
Evite as sobrecargas fisicas.

Para a alimentac&o de ar comprimido devem ser observados igualmente os requisitos do fabricante dos
acessorios (se existentes).

B5 Montagem numa valvula de guilhotina

e Em principio, a vélvula de guilhotina Stafsj6é deve ser montada numa secgdo de tubo horizontal com o
cilindro virado para cima — para todas as outras posi¢cdes de montagem, deve observar-se a seccdo B6
<Apoio...>.

O cilindro é fornecido pela EBRO preparado para a montagem na valvula de guilhotina.

¢ Na montagem do cilindro, a valvula ndo pode ser instalada na seccdo do tubo, a fim de que o curso
do disco de obturacdo durante a montagem possa ser monitorizado com precisdo e ajustado
corretamente.

¢ Antes da montagem do cilindro na valvula deve ficar assegurado:

— que o0 @ do cilindro e o curso do pistdo do émbolo estejam adaptados com precisdo ao tipo de
valvula;
— que a interface de valvula/cilindro esteja alinhada perpendicularmente em relagdo ao fuso da valvula
e exatamente ao centro;
— que a qualidade do ar comprimido corresponda as especificagfes conforme a secc¢ao 2 <Utilizacao
conforme o fim previsto> e que as ligacdes de ar comprimido correspondam as especificacdes da
tabela na secgéo AG6.

e Para a montagem do cilindro é preciso preparar (n.° de item, vide a fig. 3):
— que o perno (20) se adapte aos grampos (21),
— que as duas chapas de protecdo cubram completamente o curso do disco de obturacéo,
— gue os perfis da peca sobreposta da valvula estejam equipados com orificios que permitam a
montagem e desmontagem do acoplamento entre o fuso da valvula e o pistdo do émbolo,
— que o ar comprimido satisfaca 0s pressupostos para a operac¢éo do cilindro montado,

EBRO ARMATUREN
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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

Montagem de um cilindro com acoplamento ajustavel na valvula de guilhotina
Montagem com 0s seguintes passos:

1.
2.
3.

4.

8.
9.

10. Deixar a valvula na posicéo fechada.

Assegurar que a valvula esteja fechada.
Posicionar a contraporca (28) e o acoplamento (17) no centro da rosca no pistdo do émbolo.

Colocar o cilindro na interface na vélvula, ao fazé-lo, alinhar apropriadamente os perfis da peca
sobreposta na parte superior da valvula no flange intermediéario do cilindro.

Apertar firmemente os 4 parafusos (ou porcas) na interface.

Ligar o ar comprimido na unidade e extrair lentamente o pistdo do émbolo (25) até o acoplamento (17)
deslizar sobre o disco de obturagéo (6).

Assegurar que os orificios do acoplamento (17), do disco de obturacdo (6) e da abertura de
montagem no perfil da peca sobreposta estejam alinhados com preciséo, depois inserir o perno (20).
Assegurar que o cilindro, os perfis da peca sobreposta na parte ® —=

superior da valvula e o disco de obturacéo estejam alinhados com '
precisao. e
Depois, unir o acoplamento (17) com o perno (20) com o disco de //%,J
obturagéo (6) e fixar com os grampos (21). &
Depois, apertar firmemente em cruz os 4 tirantes
no flange intermediario com as 4 porcas.

Air connection 2
CLOSE

Fig. 3
Cilindro com acoplamento
ajustavel

EBROD ARMATUREN

Pégina 9 de 19



INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

B6

Ajuste do curso do cilindro

Assegurar que o cilindro esteja montado corretamente, tal como se descreve na secc¢éo B3.

Todos os tipos de cilindros: Ajuste do comprimento

1.

Abrir a valvula de vedagéo e levar o cilindro lentamente com uma do curso do cilindro
vélvula de corte para a posi¢ao de aberto. O pistdo do émbolo (25)
tem de ir para a posicdo de ABERTO. Nesta posicdo, o disco de
obturacdo (6) ainda ndo devia ter atingido totalmente a posicao de
aberto — vide a fig.4.

Medir a saliéncia “Y” entre o bordo inferior da placa e o bordo
superior da abertura (vide a fig. no lado direito).

Se Y # 0 mm, fechar a valvula lentamente.
Se Y =0 mm, passar para o0 passo 6.

Soltar os grampos (21) e puxar o perno (20) para fora para separar o acoplamento (17) do disco de
obturacéo (6). Abrir o cilindro até que o acoplamento (17) seja ajustado na rosca.

Depois, levantar o acoplamento (17) com a medida “Y* (vide a fig.4) no pistdo do émbolo (25) e fixar
com a contraporca (28).

Com pressdo no cilindro, deslizar lentamente o acoplamento (17) outra vez sobre o disco de
obturacédo (6) até os orificios estarem alinhados, depois montar outra vez o perno (20) e 0s grampos
(22).

Primeiro fechar a vélvula lentamente a 100%, depois regressar a posi¢cdo de aberto totalmente e
verificar a saliéncia “Y” — vide a figura

Apoés este ajuste, o bordo inferior do disco de obturacéo na posicao de aberto, ja ndo deve projetar-se
para dentro da passagem da valvula — mas, se tal acontecer, o procedimento apés o passo 2 a 4 tem
de ser repetido, pois que, caso contrario, o disco de obturacdo na posicdo de fechado iria para uma
posicdo demasiado baixa na sede.

E, se, na posi¢do de aberto, o disco de obturagéo se projetar para dentro da passagem, isso poderia
estrangular o fluxo e/ou causar erosao no bordo inferior do disco de obturacao.

Finalmente, as chapas de protecdo tém de ser aparafusadas de forma segura com a valvula — vide a
nota de adverténcia na seccao B2.

' Estas chapas de protecédo tém de cobrir o curso total do disco de obturacéo:
L

Em caso de divida, ler o nUmero de série na placa de caracteristicas e solicitar apoio a EBRO ou
Stafsjo.

Desaparafusar a alimentagéo de ar comprimido, depois passar para o passo 9.

Se estiverem previstos interruptores de fim de curso eletrénicos:

Empurrar para fora as tampas de protecdo pretas nas chapas de protecdo e montar os interruptores
de fim de curso eletrénicos correspondentes — neste caso, observar as informagBes do fabricante
correspondentes.

f Se néo estiverem previstos interruptores de fim de curso, as tampas de prote¢cdo pretas

tém de ficar nas chapas de protecdo para protegerem o pessoal operacional contra
lesbes!

B7

Instalacé@o da unidade de valvula/cilindro na sec¢éo da tubagem

!

Para a instalacdo desta unidade na seccédo da tubagem, é preciso seguir as instrucdes de
servico e de instalacéo originais da valvula.

Todas as ligacdes para o cilindro (e acessérios, se existirem) devem ser ligadas com o sistema de ar

com

Vide, a €

primido e para o sistema de controlo.
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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

.
B8 Apoio parao cilindro

As valvulas de guilhotina Stafsjo geralmente devem ser instaladas em condutas horizontais com o cilindro
alinhado para cima.

Se for necessario montar um cilindro com outro alinhamento e o peso das pecas superiores da valvula
e/ou do cilindro causar tensées/deformagdes inadmissiveis na valvula, entdo o cilindro tem de ser apoiado
no local.

As vibragbes na seccdo do tubo e/ou outras cargas também podem gerar tensdes inadmissiveis na
carcaca da valvula e causar deformacdes inadmissiveis: Nestes casos, também é necessario um apoio no
local.

B9 Listade controlo apds a instalacdo da unidade de valvula/cilindro na sec¢éo do tubo

Antes da colocacdo em funcionamento de uma unidade de valvula/acionamento, devem ser executados 0s
seguintes passos de verificacdo:

1. A presséo de controlo “no local” é suficiente?
A pressao de controlo deve existir diretamente na ligacdo de ar comprimido do cilindro que foi
determinante para a construcéo do acionamento. A pressao tem de ficar no limite marcado na placa de
caracteristicas no acionamento.

2. A tubagem de alimentacdo para o ar comprimido esté suficientemente dimensionada?
A alimentacao de ar comprimido para o cilindro conforme a seccdo 6 tem de estar suficientemente
dimensionada.

Nota:
Geralmente, o funcionamento sem solavancos do disco de obturagdo mostra que é esse 0 caso.

3. O curso do disco de obturacéo esta ajustado corretamente?
Consoante o sinal de controlo, a valvula tem de atingir com precisédo as duas posi¢cées de ABERTO e
FECHADO.
A forma de reajustar o curso esta descrita na seccdo B4.

4. A valvula magnética esté ligada corretamente?
e Consoante o sinal de controlo, a valvula tem de atingir com precisdo as duas posi¢cdes de ABERTO
e FECHADO.
e Com a pressao de controlo presente mas falha do sinal de controlo (para verificacdo: retirar a
fichal) o acionamento tem de operar a valvula da seguinte maneira:

Tipo de cilindro  |Acéo correta

Se néo estiver definido na encomenda de outro

de acéo dupla modo:

A valvula tem de ir para a posicao de “FECHADQO"

A ligacdo de acionamento/valvula foi apertada corretamente?

Cilindro ndo esta instalado na posicédo vertical: Construcdo de apoio necessaria?

(] Uma véalvula com acionamento nunca pode ser operada sem chapas de protecdo.
. Estas tém de estar fixadas de forma segura e permanente.

EBRO ARMATUREN
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INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

B10 Marcha de ensaio de todos os acionamentos: Passos de verificagcdo como conclusao
da montagem e ligagcao

VAN

Uma valvula s6 pode ser operada com um acionamento pneumatico se as duas chapas
de protecdo estiverem montadas de forma correta e permanente, de maneira a que o
curso do disco de obturacéo figue completamente encapsulado.

A integridade fisica do pessoal esta em perigo se estas adverténcias ndo forem

Perigo -

seguidas.

Todas as unifes roscadas tém de ser executadas como se descreve no capitulo B. A
A ligacdo entre a valvula e o acionamento tem de ser executada em conformidade com a

norma EN ISO 5211, as unides roscadas tém de estar fixadas com o0s binérios
Perigo especificados.

Para assegurar o funcionamento irrepreensivel do acionamento para a operacao automatica, apés a
montagem devem ser executados os seguintes passos de verificagdo em cada unidade de
valvula/acionamento:

7

e A pressao de controlo “no local” é suficiente?

Diretamente na valvula magnética deve existir pelo menos a presséo de controlo que esta
marcada no acionamento e que assegura a operacao “sem solavancos” de uma valvula em condi¢des
operacionais.

e A valvula magnética esta ligada corretamente?

Com a presséo de controlo presente mas falha do sinal de controlo (para verificacdo: p. ex. retirar a
ficha) o acionamento tem de ir para a posicéo definida pelo cliente:

Se ndo for assim, a ativagdo e/ou conexdo da vélvula magnética tem de ser corrigida em
conformidade. Remédio: Vide a sec¢do Diagnéstico de falhas.

e A ligacdo de acionamento/valvula foi apertada corretamente?

Na verificacdo de fungBes, ndo podem ser detetatos movimentos relativos entre a valvula, a ponte de
montagem e o acionamento pneumatico. Se for necessario, reapertar todos os parafusos da junta de
flanges, vide a tabela Ligacdo pneumatica

e Verificar a funcdo de comando e indicador:

Com a pressao de controlo presente, a valvula tem de ir para a posicéao final correspondente com
as ordens de comando "FECHADO" e "ABERTO".

e (no caso de modulo existente) controlar a informacado de retorno da posicédo:

Os sinais elétricos do indicador de " ABERTO” e “FECHADOQO” (na central de comando na instalagéo)
devem ser comparados com a posicao efetiva da valvula. O sinal e a posi¢cdo tém de coincidir. Se
néo for o caso, é preciso controlar o controlo e/ou o ajuste dos sensores. Observar as instrucdes de
instalacdo do fabricante dos componentes.
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B11 Informacao adicional: Desmontagem do acionamento

Devem ser observadas as mesmas regras de seguranca que para 0 sistema de tubagem, para a
alimentacdo de ar comprimido e para o sistema de controlo (elétrico /electropneumatico).

Véalido paratodos os cilindros:

1. A seccdo da conduta da valvula de guilhotina tem de estar sem presséo.

Se for necessario desmontar da conduta a unidade completa de valvula de
! guilhotina/cilindro, as instrucdes de servico e instalacao da valvula tém de ser
seguidas.
A Enquanto um acionamento estiver desmontado a valvula ndo pode ser pressurizada.

2. Levar a valvula assim para a posicao de fecho completa, para que o perno (20) possa ser extraido
atraveés do orificio inferior dos dois orificios nos perfis da peca sobreposta da valvula.
Um interruptor de fim de curso — se existir ai — tem de ser desmontado antes.

Ventilar a valvula e interromper a alimentacao de ar comprimido do cilindro.
Desconectar todas as ligacdes elétricas.
Extrair os grampos (21) no perno (20) e puxar o perno para fora do acoplamento (17).

o o b~ w

Soltar os 4 parafusos/porcas na interface do cilindro/valvula e levantar o cilindro da valvula. Se for
necessario, utilizar cintas para transporte — vide a sec¢éo A5.
Assegurar que nenhum acessorio é deteriorado durante a desmontagem.

7. Para a armazenagem de um cilindro desmontado, vide a sec¢édo A5.

EBROD ARMATUREN
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C) Funcionamento e manutencao

Segundo a Diretiva de Maquinas 2006/42/CE, o fabricante tem de preparar uma analise de risco
abrangente. Para esse efeito, a EBRO-Armaturen disponibiliza os seguintes documentos:

o Estas instrucdes de servico e de montagem,

e A declaracdo para a instalacdo de uma maquina incompleta segundo a Diretiva de Maquinas

Para a aplicacao industrial, estas instru¢cdes contém indicac8es de seguranca para 0s riscos
previsiveis com a utilizacdo do acionamento.
O utilizador tem a responsabilidade de completar estas indicagdes com outros riscos,
especialmente os riscos tipicos causados pelas valvulas.

Cl Indicagdes de seguranca para o funcionamento

e A funcdo do cilindro tem de coincidir com a <Utilizagcdo conforme o fim previsto>
descrita na seccgao A2.

e As condicbes de utilizacdo tém de condizer com a identificacdo na placa de
caracteristicas da valvula — vide a seccao A.

e Trabalhos durante o funcionamento e a manutencdo s6 podem ser executados por
pessoal competente. Competentes, para os fins enunciados nestas instrucdes, séo as
pessoas que devido a sua formacdo, pericia e experiéncia profissional avaliam
corretamente os trabalhos que lhes foram delegados, os executam corretamente,

A reconhecem 0s perigos possiveis e conseguem elimina-los.

e A substituicdo de pecas de desgaste rapido s6 pode ser efetuada se:

—a valvula na seccao do tubo estiver sem pressao,
— e a alimentacéo de ar comprimido estiver igualmente desligada.

e Para cada nova colocacdo em funcionamento, deve ficar assegurado por meio de
controlo visual que a alimentacdo de ar comprimido e o sistema de controlo estdo OK.

e O funcionamento s6 é permitido na faixa de temperatura admissivel. Deve ficar
assegurado que, p. ex., esta faixa ndo seja abandonada, devido as influéncias da
temperatura ambiente ou do meio.

Uma valvula s6 pode ser operada com um acionamento pneumatico se as duas chapas
de protecdo estiverem montadas de forma correta e permanente, de maneira a que o
A curso do disco de obturacéo figue completamente encapsulado.

A integridade fisica do pessoal esta em perigo se estas adverténcias nao forem

Perigo -
seguidas.

C2 Funcionamento automatico / Funcionamento manual

Se o acionamento estiver ligado corretamente conforme a sec¢éo B, trabalha automaticamente e esta
construido segundo a norma EN15714-3, tabela 1, para funcionamento continuo.

¢ Para um funcionamento estavel, no caso de funcionamento pneumético, o acionamento
' necessita de uma alimentacado de ar comprimido permanente.
¢ Os acionamentos <Fail-safe> levam a valvula para a posi¢do pré-determinada de
L FECHADO ou ABERTO, apds a interrupcéo (ou desligamento) da alimentacéo de ar
comprimido.
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C3 Funcionamento

Nota:
Para um cilindro montado numa valvula de guilhotina, as instruges de servigo também podem conter indicacdes adicionais para esta valvula.

A colocacéo em funcionamento pode efetuar-se se o cilindro tiver passado com sucesso todas as fases de
verificagdo conforme a seccéo B7 <Lista de controlo> sem erros.

O cilindro tem de ser operado através dos sinais do controlo na instalacéo. O cilindro deve ser controlado
em termos de estanquidade ou deterioracdo com intervalos de tempo regulares e por meio de controlo
visual, para assegurar que as condi¢cbes externas ndo implicam riscos para o pessoal operacional, o
cilindro e os acessorios.

Deve ser executado um teste de funcionamento 1x por més para assegurar que a unidade de
valvula/cilindro funciona corretamente.

C4  Manutengéo

Enquanto a unidade de valvula/cilindro pneumatico funcionar em conformidade com o fim previsto, s6 é
necessario um controlo visual regular no cilindro.

O desgaste do cilindro depende da qualidade do ar comprimido utilizado, da frequéncia de operacéo e das
condi¢cbes ambientais.

C5 Ajudano caso de avarias

Nota 1:

Para um cilindro montado numa valvula de guilhotina, as instruges de servigo também podem incluir medidas adicionais para esta valvula.

Nota 2:

As pecas de desgaste rapido podem ser definidas com as indicagdes na placa de caracteristicas do cilindro e da documentagdo EBRO <sp-EC>,
vide a secgdo A3.

Problema Causa Medida

Fuga no pistdo do émbolo Vedante da haste desgastado vide nota na seccao C3<Manutencao>
Fuga na tampa do cilindro Vedante deficiente na tampa do cilindro | vide nota na sec¢do C3<Manutengdo>
O disco de obturagéo néo Falha na alimentacéo de ar comprimido | vide a nota na secgéo A6<Ligac&o.>

abre/fecha completamente ) o ) ]
Ajuste deficiente do curso do émbolo vide a nota na secgao B4<Ajuste..>

Falha no desligamento do acionamento | vide a nota na secc¢éo B7<Lista de
(= sinal dos interruptores de fim de controlo>
curso instalados)

Valvula entupida por depésito vide as instrugdes para a valvula

Sede da valvula deteriorada vide as instrugdes para a valvula

Vedante do émbolo deteriorado vide a nota na sec¢do C3 <Manutenc¢ao>
O disco de obturagéo Falha na alimentag&o de ar comprimido | vide a nota na secgéo B7<Lista de
abre/fecha aos solavancos controlo>

Valvula entupida por depésito vide as instrugdes para a valvula

Sede da valvula deteriorada vide as instrugdes para a valvula

Vedante do émbolo deteriorado vide nota na seccdo C3<Manutencao>

O fabricante EBRO Armaturen ou a Stafsjo oferecem um servico de manutencéo e reparacao.

Contacte a EBRO Armaturen, a Stafsjo ou o representante do fabricante mais préximo, também para obter
informag0des adicionais.

EBRO ARMATUREN
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C6 Complemento das instrucdes de servi¢co para a area ATEX

Generalidades:

O simbolo ATEX € identifica aparelhos para utilizacdo em areas com risco de exploséo (ATEX,
Diretiva CE 2014/34/UE).

As instrucdes de servico e de manutencao BA 6.4 — MRL, assim como as instru¢des de servi¢co
complementares BA 6.4 — ATEX/MRL devem ser observadas.

Os limites de utilizacdo admissiveis (temperatura, pressao de servico, materiais, etc.) devem ser
respeitados.

Consultar as especificacdes e a categoria na declaracédo de conformidade.

Para a montagem/desmontagem, assim como para os trabalhos de manutencéo deve ser
empregue pessoal com formacao na area com risco de exploséao.

A identificacdo dos aparelhos esta colocada na placa de caracteristicas:

I12G Exh T6 X Gb
I 2D Ex h [IIC T80°C X Db

N
\_ a8
Type: SCxxx - xxx =<
Item No.: XXKXXXX o
Manufacturing date: MMYY 8 o
[==3
Stroke: XAXK ¢ =
Max, pressure: 1,0MPa wo =
Force in N close (0,6 MPal: xxxxN : =
Force in N open (0,6 MPal: xxxxN XX
EBRO - Armaturen o o
Geverbesir. 5 NN
CH - 6330 O c ==
E Barcode area j
rrvrivrrriverrivern) w
Y KAXXXKXXXAXKXK LY y
Instalacao:

A instalacdo deve ser efetuada por pessoas com formacao tomando em consideracéo as
instrugdes de servigo BA 6.4 — MRL, assim como as instru¢des de servico complementares BA
6.4 — ATEX/MRL.

As instrucdes de ervico complementares BA 6.4 — ATEX/MRL estéo disponiveis no fabricante e
depositadas na pagina principal www.ebro-armaturen.com.

A utilizacdo inadmissivel do aparelho é da responsabilidade do operador.

A compensacdao de potencial entre todos os materiais metalicos condutores tem de ser
observada.

Funcionamento:

E absolutamente necessario observar os limites de utilizacdo admissiveis. A utilizagéo ¢é da
responsabilidade do operador.

As impurezas tais como os depdsitos de poé e sujidade devem ser evitadas.

Manutencdo e conservacao:

Os trabalhos de manutencéo devem ser executados por pessoal qualificado com formacéo.

S6 podem ser utilizadas pecas sobresselentes originais.

A éarea de responsabilidade para os trabalhos de manutencédo e conservagdo compete ao cliente.

Deve observar-se a utilizacdo de materiais e ferramentas adequados.

EBRO ARMATUREN

Pégina 16 de 19


http://www.ebro-armaturen.com/

INSTRUCOES DE SERVICO PARA ACIONAMENTOS LINEARES PNEUMATICOS S CXXX-XXX

D) Anexo técnico / Documentos de planeamento

D1 Durabilidade

Com base na norma N 15714-3, tabela 1, a especificacdo para o teste de homologacédo do acionamento
em teste continuo é 60% da poténcia nominal em condicdes laboratoriais.

Depende das condicdes de servigo — sobretudo da pressao e da limpeza do ar comprimido que
determinam se e quando a manutencdo do acionamento € necesséria:

Na generalidade, é valido: o intervalo de manutenc¢édo de um acionamento é nitidamente mais longo
' do que o intervalo de manutencéo da valvula:

° » Se for efetuada uma manutencao para a valvula, pelo menos o funcionamento
irrepreensivel do acionamento devera ser controlado e assegurado.

D2  Protecao contra a corrosao

Com base na norma EN 15714-3 para acionamentos giratérios pneumaticos todos os acionamentos
correspondem a classe de protecédo C4.

D3 Caracteristicas técnicas do acionamento

Por favor consulte as forgas motrizes e os tempos de operacdo para todos os tipos na ficha técnica (folha
de catalogo), disponivel em www.ebro-armaturen.com

D4 Indicagdes sobre os riscos resultantes da marcha continua

= Com base na horma EN15714-3, tabela 1, o acionamento é construido para marcha continua.

= Segundo a nhorma ISO5211, o acionamento esta aparafusado com a valvula na interface. A seccédo B2
contém os binarios de aperto necessarios para a unido roscada.
Nos acionamentos com frequéncia de operacao elevada, é necessario controlar visualmente e com
intervalos de tempo adequados (o mais tarde no momento da manutencao da valvula) o aperto firme
desta unido roscada e, se for necessario, reaperta-la em conformidade.

» O acionamento foi construido para operagdo com ar comprimido limpo e seco conforme a seccao 1
<Utilizagdo conforme o fim previsto>.

D5 IndicagOes sobre outros riscos

» Cargas mecanicas:
» Os acionamentos ndo sdo “escadotes”: As cargas externas devem ser mantidas afastadas da
véalvula, acionamento e acessorios.
» O acionamento esta construido para uma carga estética no sistema de tubos. Os riscos
resultantes de cargas no caso de vibragbes no sistema ndo estdo cobertos: Neste caso, deve ser
combinada com o fabricante EBRO-Armaturen, pelo menos a fixacdo permanente das unides
roscadas no acionamento.

EBRO ARMATUREN
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Declaracdo parainstalacdo numa maguina incompleta

O fabricante

EBRO Armaturen International Est. Co. KG
GewerbestralRe 5
CH-6330 Cham

declara que os acionamentos lineares pneumaticos séo fabricados
Tipo SCXXX-XXX

segundo os requisitos das seguintes normas:

DIN EN ISO 5211:2017-08 LigacBes de acionamentos giratérios a valvulas
VDI/VDE 3845 :2010-09 Ponto de ligac&o de atuador

DIN EN 12100:1997-11 Seguranca de maquinas

ISO 8573-1:2010-04

Classe3eb5 Qualidade do ar comprimido

Estdo disponiveis os seguintes documentos sobre o produto:
Fichas técnicas, instru¢fes de servico BA-6.4_SC-MRL

Estes produtos satisfazem as seguintes diretivas referidas:

Diretiva de maquinas 2006/42 CE (Diretiva de Maquinas) [é valida se a valvula for acionada de outra
forma que ndo manualmente.]

1. Para os fins enunciados no art. 2) desta diretiva, 0os produtos constituem uma “maquina incompleta“

2. Atabela no verso enumera se e como 0s requisitos desta diretiva séo satisfeitos

3. Para os fins enunciados nesta diretiva, esta declaragao é a declaracéo de instalagdo

Para a concordancia com as diretivas referidas acima é valido:

1. O utilizador tem de respeitar a <utilizagdo conforme o fim previsto> que esta definida nas “Instru¢ées de montagem
originais” anexadas (BA-6.4_SC-MRL) e tem de observar todas as indica¢des destas instrugdes.

A ndo observancia destas instru¢des pode — por motivos de for¢a maior — desobrigar o fabricante da sua
responsabilidade pelo produto.

2. A colocagao em funcionamento desta maquina incompleta esté interdita até a conformidade do sistema em que a
valvula esta instalada ser declarada pelo responsavel em conformidade com as diretivas da CE aplicaveis acima
referidas. Para o acionamento acima referido é fornecida uma declaragao propria.

3. O fabricante International Est. Co.KG efetuou e documentou as analises de risco necessarias, o colaborador
responsavel por esta documentacgédo disponivel é o Sr. Herr Matthias Jortzik, da empresa EBRO-Armaturen.

Cham, abril de 2018

A geréncia

EBRO ARMATUREN
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O fabricante

EBRO ARMATUREN Gebr. Bréer GmbH, D58135 Hagen

declara que os acionamentos pneuméaticos EBRO SCxxx-xxx correspondem aos seguintes regulamentos:

Requisitos segundo o Anexo | da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE

1.1.1, g) Utilizacdo conforme o fim
previsto

vide as instrucdes de servico

1.1.2.,c) Adverténcias para utilizagao
incorreta

vide as instrucdes de servico

1.1.2.,c) Equipamento de protegdo
necessario

tal como para a seccéo do tubo, est4 instalado na vélvula

1.1.2.,e) Acessorios

Nao é necessaria ferramenta especial para a substituicdo de pecgas de desgaste rapido

1.1.3 Partes em contacto com o0 meio

Os materiais das partes em contacto com o meio foram combinados com o fabricante antes do
fornecimento e estdo especificados tanto na ficha técnica do tipo como na confirmagao de
encomenda da EBRO. Pressupde-se a realiza¢do de uma andlise de risco correspondente sobre
a resisténcia em relagdo ao meio de servigo por parte do utilizador.

1.1.5 Manipulacéo

satisfaz as indica¢6es das instru¢cbes de instalacéo

1.2 € 6.2.11 Controlo

€ da responsabilidade do utilizador em combinag¢&o com as instru¢des de instalagéo do
acionamento

1.3.2 Impedimento risco de rutura

Para pecas funcionais: Assegurado no caso de utilizagdo conforme com o fim previsto do
acionamento

1.3.4 Cantos e arestas cortantes

Requisito satisfeito

1.3.7/.8 Lesao causada por pecas em
movimento

Requisito satisfeito no caso de utilizacdo conforme o fim previsto. A manutencéo e a reparagao
s6 sdo admissiveis com o0 acionamento parado e alimentacé@o de energia no acionamento
desligada

1.5.1 - 1.5.3 Alimentac&o de energia

E da responsabilidade do utilizador, vide também as instrucées de instalacéo do acionamento

1.5.5. Temperatura de servi¢o

Adverténcia contra excesso inadmissivel: vide as instrugdes de servico, sec¢do <utilizacdo
conforme o fim previsto>

1.5.7 -Exploséo

@-Protegéo necesséria. Tem de ficar acordado expressamente no contrato de compra. Neste
caso: Utilizacdo somente como assinalado no acionamento.

1.5.13 Emissao de substancias
perigosas

Nao aplicavel

1.6.1 Manutenc¢do

vide as instru¢des de servico. Combinar a armazenagem de pegas de desgaste rapido com a
EBRO Armaturen International Est. + Co.KG.

1.7.3 Identificagé@o

Valvula: Conforme as instrug6es de montagem.
Acionamento: vide a documentacao do fabricante do acionamento.

1.7.4 Instrucgdes de servico

Estas instrugdes de instalagdo também incluem indica¢es para o funcionamento do
acionamento. Os complementos necessarios para as instrugdes de servico da <maquina
completa> sdo da responsabilidade do projetista / utilizador.

Anexo Il

O acionamento ndo € uma <maquina completa>: Por isso, ndo necessita da identificacéo da CE
para a conformidade com a diretiva de maquinas

Anexos |V, VIII-XI

nao aplicavel

conforme anorma EN 12100

1. Campo de aplicagdo

A base é a experiéncia de décadas com a utilizagdo dos modelos mencionados na pagina 1.
Nota: Deve pressupor-se que o utilizador faz uma analise de risco para a secgéo de tubagem inclusive as
vélvulas ai utilizadas, adaptada especialmente & situag&o operacional, segundo as seccdes 4 a 6 da EN
12100 - tal ndo é possivel para o fabricante EBRO Armaturen International Est. + Co.KG. para as valvulas
standard.

3.20, 6.1 Construcao segura intrinseca

Os acionamentos sao construidos segundo o principio da <construcdo segura intrinseca>

Andlise segundo as secgdes 4,5 e 6

Foram tomadas por base as experiéncias feitas com anomalias e utilizagdes abusivas no &mbito
da ocorréncia de danos (documentacdo segundo a norma 1SO9001).

5.3 Limites da maquina

A delimitacdo da <méaquina incompleta> foi efetuada segundo a <utilizagéo conforme o fim
previsto> do acionamento.

5.4 Colocagéo fora de servico,
eliminacdo

Nao sao da area de responsabilidade do fabricante
EBRO Armaturen International Est. + Co.KG.

6.2.2 Fatores geométricos

Uma vez que a vélvula e o acionamento abrangem as pecas funcionais no caso de utilizagéo
conforme com o fim previsto, esta seccdo ndo se aplica.

6.3 Dispositivos de prote¢éo técnicos

Se aplicavel, sé necessério para 0s acessorios — vide a confirmacgdo de encomenda.

6.4.5 Instrucdes de servico

Uma vez que as valvulas com acionamento trabalham “automaticamente” segundo as ordens do
controlo, nas instrugBes de servigo estdo descritos 0s aspetos que séo <tipicos do
acionamento> e tém de ser disponibilizados ao fabricante do sistema (de tubagem)

Andlise de risco

A andlise de risco efetuada foi efetuada segundo a norma DIN EN ISO 12100:2011 e
documentada no documento RB SC — EN12100.
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