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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

A) Informacje ogoélne

Al  Objasnienie symboli
Informacje w niniejszej instrukcji sg oznaczone nastepujgcymi symbolami:

Zagrozenie/ostrzezenie
A ... informuje o bezposrednio zagrazajgcej sytuacji, ktéra moze prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich
urazow osoéb, jezeli jej unikniecie nie bedzie mozliwe.
' Wskazéwka
° ... polecenie, do ktérego nalezy sie bezwzglednie stosowac.

Informacja
... rady i zalecenia warte uwagi

A2  Zastosowanie w sposOb zgodny z przeznaczeniem
Liniowe napedy pneumatyczne Typ SCxxx-xxx sg przeznaczone do tego, aby
e po podtgczeniu zaworu magnetycznego do sterownika instalacji,

e za pomocg medium sterowniczego w formie gazu (zasadniczo sprezonego powietrza) pod cisnieniem
sterowniczym wedtug tabliczki znamionowe;j,

e w warunkach otoczenia pomiedzy -30°C a +100°C (wersje standardowe),
lub pomiedzy -40°C a +120°C (wersje specjalne)

e obstugiwac¢ armatury (przewaznie zasuwy), ktére wykonujg droge przesuwu na podstawie sygnatéw
elektrycznych ww. sterownika do pozycji <OTWARTE>, <ZAMKNIETE> lub do pozycji posrednich.

Sita dziatania napedu i jego charakterystyka - patrz zatgcznik / katalog techniczny - wymaga dostosowania
do armatury.

Sprezone powietrze powinno mies¢ punkt rosy -20°C (lub co najmniej 10°C ponizej temperatury otoczenia,
wedtug ISO 8573-1, Class 3). W przypadku cykli przetgczania >4x/min konieczna jest niewielka zawarto$¢
oleju w sprezonym powietrzu.

ﬁ Zawory elektromagnetyczne wymagajg zasadniczo uzycia filtra o szerokosci oka 40 um (ISO 8573-1,
Class 5).

Rozruch napedu mozliwy jest dopiero po zapoznaniu sie z nastepujgcymi dokumentami:
e dotgczong do dostawy <Deklaracjg producenta w zakresie dyrektyw WE>
e (dotgczong do dostawy) niniejszg instrukcjg montazu BA6.4 — MRL.

Podczas montazu i eksploatacji napedu nalezy stosowac sie do zasad bezpieczenstwa, przedstawionych
we akapitach B1i C1.

EBRO ARMATUREN
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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

przeznaczeniem: powinien o tym zadecydowac projektant/zamawiajacy i dokonaé wtasciwego wyboru.

3 Zastosowanie schematu przytagczowego zalezy od uzycia armatury w sposéb zgodny z
Schematy potgczen, typowe dla zastosowania, patrz akapit B4.

Wskazowka 1:
Niniejsza instrukcja obowigzuje preferencyjnie wraz z instrukcjg armatury, na ktérej zamontowano naped, instrukcja
tej armatury ma charakter priorytetowy.

Wskazowka 2:
Za przyporzgdkowanie pojedynczo dostarczonego napedu do armatury odpowiada zamawiajgcy, Informuje o tym
zatgcznik B normy budowlanej EN15714 - 3.

A3  Uzycie w sposéb odmienny

W porozumieniu z producentem EBRO-Armaturen International mozliwe jest uzycie napedu przy
wykorzystaniu innych mediow niz sprezone powietrze.

A4  Oznaczenie napedu

Kazdy naped oznaczony jest tabliczkg znamionowa, jak opisano ponizej:

's N ~\

N A
Type: SCxxx - xxx =<
Item No.: XXKXXXX o
Manufacturing date: MMYY 8 S
Stroke: T T Bl
Max, pressure: 10MPa w
Force in N close (0,6 MPal: xxxxN : i
Force in N open (0,6 MPal: xxxxN X%
EBRO - Armaturen o o
Geverbesir. 5 N N
CH - 6330 Ol =_=

C
B

[ XXXXXXXXXXXXXX A4 )
SCXXX-XXX
Srednica sitownika w mm Dtugos$¢ skoku w mm

Tabliczka znamionowa na obudowie napedu powinna by¢ widoczna rowniez po jego zabudowaniu na
armature i wmontowaniu w odcinek rury - naped powinien by¢ stale identyfikowalny.

A\

Niebezpi
eczenst
wo

Przekroczenie wartosci ciSnienia maksymalnego, podanej na tabliczce znamionowej,
oznacza zagrozenie dla pozniejszej eksploatacii.

EBRO ARMATUREN
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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

A5 Transport i sktadowanie

Gdy naped jest juz zabudowany na armature:

Obowigzujg zalecenia transportowe i zasady sktadowania wedtug instrukcji armatury.

W kazdym przypadku nalezy przechowywa¢ jednostke w zamknietym pomieszczeniu w
statej temperaturze.

o=

Podczas wiasciwego transportu pojedynczo dostarczonych napeddéw nalezy pamietaé o
nastepujgcych zasadach:
e Podczas transportu opakowanych elementow nalezy stosowac sie do symboli na
opakowaniu.

¢ Naped nalezy pozostawi¢ w fabrycznym opakowaniu az do jego uzycia (zabudowy
w armaturze).

e Naped ktas¢ wytgcznie na jego ptaskiej powierzchni, ewentualnie zamontowany

A osprzet (np. zawor elektromagnetyczny/wytacznik krancowy lub przektadnia
awaryjna) powinny znajdowac sie u goéry lub na boku.
Niebezpiec ¢ Naped nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniami i wilgocia.
zenstwo e W razie potrzeby w roli pomocniczych elementéw transportowych nalezy

zastosowa¢ pasy (nie fancuchy) w potagczeniu z uchami, zamocowanymi w
punktach do ich wkrecenia na gornej powierzchni napedu.

e Szczegllnej ostroznosci wymagajg SC250 i SC320, poniewaz powietrze
prowadzone jest w zewnetrznej rurze. Nie zezwala sie na poruszanie napedami za
pomocg podnosnikéw, zamocowanych na sitownikach.

Dodatkowo podczas przechowywania nalezy pamieta¢ o nastepujgcych zasadach:
o Wszystkie przytgcza powietrza i styki elektryczne powinny by¢ zakryte.
¢ Kotnierze i elementy niechronione wymagajg ochrony za pomocg odpowiedniego smaru lub oleju.

' Podczas wieszania pasa nalezy dopilnowac¢, aby nie byt on zamocowany na
dodatkowych podzespotach. Naped nalezy chroni¢ podczas transportu przed kazdym
o uszkodzeniem.

B) Zabudowa napedu na armature i podiaczenie podzespotow dodatkowych

Instrukcja zawiera zasady bezpieczenstwa, obejmujace przewidywalne ryzyka
podczas montazu sitownika na zasuwie.

Za uzupetnienie tych informacji o inne ryzyka, uwarunkowane systemowo, odpowiada
uzytkownik. W dalszej kolejnosci nalezy Scisle przestrzega¢ ustalonych wymogow
systemowych.

L L]

EBRO ARMATUREN
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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

T
Bl Zasady bezpieczenstwa podczas montazu/demontazu

e Prace 2zwigzane 2z montazem/demontazem wykonuje wylgcznie wykwalifikowany
personel. Personel wykwalifikowany w rozumieniu niniejszej instrukcji stanowig osoby,
ktére z uwagi na ich wyksztalcenie, wiedze na temat urzgadzen i doswiadczenie
zawodowe potrafig nalezycie oceni¢ przekazane im prace, wilasciwie je wykonaé,
rozpozna¢ mozliwe zagrozenia i usungé je.

e Po zabudowie nalezy zabudowac¢ naped w taki sposéb, jak opisuje akapit A2 <Uzycie w
sposoOb zgodny z przeznaczeniem>,

e W odniesieniu do sitownikébw nalezy przestrzega¢ tych samych wymogéw, ktére
obowigzujg w zakresie systemu zasilania sprezonym powietrzem i lokalnego sytemu
sterowania. Podczas podtgczania sitownikdw nalezy dodatkowo przestrzegaé tych
wymogow.

¢ Nie nalezy obcigza¢ sitownika zadnymi zewnetrznymi obcigzeniami. Podparcie sitownika
przedstawiono w akapicie B6.

o Sitownik i osprzet wymagajg ochrony przez takimi wptywami otoczenia, ktére moga
stanowi¢ ryzyko w przypadku funkcji urzgdzenia.

e Nalezy upewnic sie, ze dostep do miejsca montazu oraz samo miejsce montazu jest
dobrze dostepne, zapewnia witasciwe warunki przestrzenne, oswietlenie i widzialno$¢
podczas montazu/demontazu. Po zamontowaniu naped powinien by¢ swobodnie
dostepny.

1. Zabudowa/demontaz sitownika na zasuwie dopuszczone sg wytgcznie do wymontowaniu
zasuwy z systemu i jej catkowitym odcieciu od doptywu sprezonego powietrza.

[ L

2. Korzystanie z zasuwy z napedem wylgcznie po poprawnym zamontowaniu wszystkich
. . oston blaszanych.

N'eb'eZp'e W razie nieprzestrzegania tych ostrzezen moze wystapi¢ zagrozenie dla zdrowia i
czenstwo | zycie personelu.

Kazdy inny sposéb postepowania wytgcznie na odpowiedzialnos¢ uzytkownika.

Podczas montazu/demontazu nalezy zabezpieczy¢ naped przed upadkiem. Nalezy sie
upewnic, czy stosowane podnosniki sg sprawdzone i dopuszczone do pracy.
Niebezpie Montaz/demontaz moze wykonywa¢ wytgcznie osoba wykwalifikowana.

, Nalezy unikac¢ przeciazenia oséb.
czenstwo y P 3

B2  Warunki kombinacji armatury i sifownikow pneumatycznych

Potgczenie armatura/sitownik powinno charakteryzowac¢ sie identycznymi rozmiarami. W celu
' stwierdzenia tego faktu zamawiajgcy powinien umiesci¢é na zamoéwieniu wszelkie istotne
o informacji (Typ i DN zasuwy itp.).
Ze wzgledow bezpieczehstwa korzystanie z zasuwy z napedem mozliwe jest wytgcznie po
poprawnym zamontowaniu wszystkich oston blaszanych.
c W razie nieprzestrzegania moze wystapi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycie personelu.

Ostony blaszane uniemozliwiajg kontrole wizualng pozycji ptyty zasuwy - w razie potrzeby
nalezy zainstalowac¢ w przewidzianych w tym celu otworach montazowych dwa elektroniczne
wytgczniki krancowe.

W przypadku oston blaszanych bez wytgcznikow krancowych czarne kotpaki ochronne
Ostrzeze | powinny pozosta¢ w otworach - nie nalezy ich usuwac.

nie

Podtgczenie ewentualnie dostarczonych podzespotéw elektrycznych/elektropneumatycznych opisano
w dostarczonej dokumentaciji, nalezy przestrzega¢ tych zalecen.

Dokumenty te obowigzujg dodatkowo wraz z niniejszg instrukcja.

Instalacja osprzetu, nieprzystosowanego do tych celdw, jest niedopuszczalna.
Dopuszczalne jest przykladowo uzycie czujnikbw do monitorowania pozycji krancowych oraz regulatorow

nastawy.
I

EBRO ARMATUREN
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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

TR
Pozycja montazowa

Pozycja montazowa jednostki armatura / naped wychylny jest dowolna.

» umieszczenie nad armaturg jest pozycjg typowa dla napedu,

» ewentualnie pozycje zabudowy ograniczajg typy armatury,

» w razie poziomej pozycji watu armatury w przypadku napedu z dodatkowg przektadnig reczng projektant
instalacji lub producent armatury powinien podja¢ decyzje czy naped musi wykonywaé niedopuszczalny
moment obrotowy na armaturze i/oraz na rurociggu i czy musi by¢ podparty.

B3  Pofagczenia
Zgodnos¢ nastepujacych potgczen nalezy do obowigzku zamawiajgcego:

a) Potgczenie kotnierzowe naped/armatura: Wymiary wedtug 1ISO 5211 (naped i/lub armatura mogag
mie¢ wielokrotne otwory!),

b) Producent armatury powinien ustali¢ wkasciwe wymiary i tolerancje na wale armatury.

c) Jezeli producent nie dostarcza osprzetu (np. zawory elektromagnetyczne / czujniki) zamawiajgcy
powinien zapewni¢ zgodnos¢ funkcji/potgczen naped-osprzet, decydujgce znaczenie ma tutaj
VDI/VDE 3845 .

Potaczenie armatura/sitownik powinno charakteryzowaé sie¢ identycznymi rozmiarami.

W celu stwierdzenia tego faktu zamawiajgcy powinien umiesci¢ na zaméwieniu wszelkie
istotne informacji (Typ i DN zasuwy itp.).

Nalezy stosowa¢ sie do zasad bezpieczenstwa akcesoriow.

Ze wzgledow bezpieczenstwa korzystanie z zasuwy z napedem mozliwe jest wytacznie
po poprawnym zamontowaniu wszystkich oston blaszanych.

W razie nieprzestrzegania moze wystgpi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycie personelu.
Ostony blaszane uniemozliwiaja kontrole wizualng pozycji ptyty zasuwy - w razie
potrzeby nalezy zainstalowaé¢ w przewidzianych w tym celu otworach montazowych
dwa elektroniczne wyltaczniki krancowe.

B B |oe|o=

W przypadku oston blaszanych bez wytacznikéw krancowych czarne kotpaki ochronne
Ostrzeze | powinny pozosta¢ w otworach - nie nalezy ich usuwaé.

nie

B4  Przylagcza sprezonego powietrza

Przytgcza sprezonego powietrza pneumatycznego sitownika wyposazone sg w ztgcze wedlug <Namur
VDI/VDE 3845> i otwory gwintowane wedtug 1ISO 228-1.:

Wielkos¢ Przytacze Przytacze
silownika sprezonego
powietrza *)
SC100 G 6 mm
SC125 G 8 mm
SC160 G 10 mm
SC200 G¥ 12 mm
SC250 G ¥ 15 mm
SC320 G ¥ 18 mm

*) W przypadku dtugich przewodéw wymiar wewnetrzny powinien by¢ wigkszy

Rurocigg zasilajgcy sitownik sprezonym powietrzem powinien wykazywa¢ minimum wielko$¢ otworow
przytagczowych ztgcza.
W razie uzycia przewodu o zbyt matej $srednicy skutkiem moze by¢ zaktécenie w funkcjonowaniu.

EBRO ARMATUREN
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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

Ztacza srubowe w sitowniku wymagajg uzycia odpowiednich uszczelnien. Nalezy korzystaé
wylgcznie z przewidzianych do tego narzedzi.

L L]

W celu minimalizacji hatasu, powodowanego przez wydzielajgce sie sprezone powietrze,
nalezy uzy¢ thumikéw.

[ L

Nalezy zapewni¢ dostep do przytaczy oraz ich odpowiednig widocznosé.
Nalezy unika¢ przeciazenia oséb.

W zakresie zasilania sprezonym powietrzem nalezy stosowac sie rowniez do zalecen producenta
elementow osprzetu.

B5 Zabudowa na zasuwie

e Zasadniczo zasuwa Stafsjo wymaga montazu w poziomym odcinku rury z sitownikiem w gorze — w
kazdej pozycji zabudowy nalezy stosowac sie do akapitu B6 <Wsparcie...>.
¢ Sitownik przygotowuje EBRO do zabudowy na zasuwe.
Podczas zabudowy sitownika zasuwa nie moze by¢ zabudowana we fragment rur, aby mozliwe byto
doktadne monitorowanie i poprawne ustawienie skoku ptyty zasuwy.
e Przed zabudowg sitownika na zasuwie nalezy upewnic sie:
— ze @ sitownika i skok ttoczyska sg dobrze dostosowane do typu zasuwy;
— ze zlgcze armatura/sitownik jest ustawione prostopadle do sruby zasuwy i doktadnie wysrodkowane;
— ze jakosc¢ sprezonego powietrza odpowiada wymogom akapitu 2 <Uzytkowanie w sposéb zgodny z
przeznaczeniem>, a przytgcza sprezonego powietrza odpowiadajg warunkom z tabeli w akapicie A6.
e Przed zabudowg sitownika nalezy wykonaé nastepujgce prace przygotowawcze (nr poz. patrz rys. 3):
— sworzen (20) powinien pasowa¢ do zaciskow (21),
— obie ostony blaszane powinny w petni okry¢ caty skok ptyty zasuwy,
— profile nasadowe zasuwy powinny by¢ wyposazone w otwory, zezwalajgce na montaz i demontaz
sprzegta pomiedzy srubg armatury a ttoczyskiem,
— sprezone powietrze jest zgodne z warunkami rozruchu zamontowanego sitownika,

=
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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

Zabudowa sitlownika z regulowanemu sprzegtem na zasuwie
Montaz w nastepnych etapach:
1. upewnic sig, ze zasuwa jest zamknieta.

2. Nakretke kontrujaca (28) i sprzegto (17) nalezy pozycjonowac w srodku gwintu na ttoczysku.
3. Sitownik nalezy nasung¢ na ztgcze na zasuwie, podczas tych czynnosci ustawi¢ odpowiednio profile
nasadowe na gornej czesci zasuwy na kotnierzu posrednim sitownika.

4. Dokrecic sitg reki 4 sruby (lub nakretki) ztgcza.

5. Podtaczy¢ do jednostki sprezone powietrze i wolno wysungé ttok (25) aby sprzegto (17) przesuwato sie

po ptycie zasuwy (6).
6. Nalezy dopilnowac¢, aby otwory sprzegta (17) i ptyty zasuwy (6)

oraz otwdér montazowy w profilu

nasadowym lezaty wspoétosiowo, wtedy mozliwe jest wsunigcie sworznia (20).

7. Dopilnowa¢, aby sitownik, profile nasadowe w gérnej czesci zasuwy
i ptyta zasuwy lezaty doktadnie wspétosiowo

8. Nastepnie potagczy¢ sprzegto (17) ze sworzniem (20) i ptytg zasuwy
(6) i zabezpieczy¢ klamrami (21).

9. Wtedy nalezy mocno dokreci¢ 4 kotwy przy kotnierzu
posrednim za pomocg 4 nakretek, pamieta¢ o
dokrecaniu na krzyz.

10. Zasuwe nalezy pozostawi¢ w zamknietej pozyciji.

Rys. 3
Sitownik z regulowanym
sprzegtem

Strona 9z 19
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B6  Ustawienie skoku sitfownika
Upewni¢ sie, Ze sitownik jest zamontowany prawidtowo, jak opisano w akapicie B3.

Wszystkie typy sitownikéw: Ustawienie diugosci

1. Otworzy¢ zawor odcinajgcy i wolno doprowadzi¢ sitownik do pozyciji skoku sitownika
otwartej za pomocg zaworu dtawigcego. Ttoczysko (25) powinno
dosuna¢ sie do pozycji OTWARTE. W tej pozycji ptyta zasuwy (6)
nie powinna jeszcze osiggna¢ pozycji otwartej - patrz rys.4.

2. Zmierzy¢ wystep ,Y” pomiedzy dolng krawedzig ptyty i gorng
krawedzig otworu (patrz rys. po prawej).

3. Gdy Y # 0 mm nalezy wolno zamkng¢ zasuwe.
Gdy Y = 0 mm, nalezy przejs¢ do etapu 6.

Odblokowa¢ klamry (21) i wyja¢é sworzen (20), aby oddzieli¢
sprzegto (17) od ptyty zasuwy (6). Otworzy¢ sitownik na tyle szeroko, aby mozliwa byta regulacja
sprzegta (17) za pomocg gwintu.
Nastepnie wykrecic¢ sprzegto (17) o wymiar ,Y” (patrz rys. 4) na ttoczysku (25) i zabezpieczy¢ nakretkg
kontrujgca (28).

4. Za pomocg cisnienia w sitowniku przesungé wolno sprzegto (17) nad ptyte zasuwy (6) do momentu
osiggniecia wspoétosiowosci otwordw, nastepnie ponownie zamontowaé stworzen (20) i klamry (21).

Zasuwe nalezy najpierw tagodnie zamkng¢ w 100%, nastepnie otworzy¢ w petni i sprawdzié¢ wystep
,Y" - patrz rysunek

5. Po regulacji, w pozycji otwartej dolna krawedz ptyty zasuwy nie powinna wnika¢ w przelot zasuwy - a
jezeli tak sie dzieje, nalezy powtérzy¢ procedure wedtug etapéw 2 do 4, w przeciwnym razie ptyta
zasuwy wsuwataby sie zbyt gteboko w siedzisko w pozycji zamknietej.
A gdy plyta zasuwy w pozycji otwartej wnika w przelot zasuwy mozliwe jest dtawienie przeptywu i/lub
powodowanie erozji dolnej krawedzi ptyty zasuwy.

6. Ostatecznie nalezy zamocowac ostony blaszane do zasuwy - patrz ostrzezenie w akapicie B2.

W razie watpliwosci nalezy odczyta¢ numer serii na tabliczce znamionowej i zwréci¢ sie z prosbg o

' Ostony blaszane powinny pokrywaé peten skok plyty zasuwy:
" wsparcie do EBRO lub Stafsjo.

Zdemontowac doptyw sprezonego powietrza, nastepnie przejs¢ do etapu 9.

Jezeli przewidziano elektroniczne wytgczniki kranicowe:

wypchna¢ czarne zatyczki w blachach ochronnych i zamontowaé przynalezne wytgczniki krancowe -
nalezy sie przy tym stosowac do przynaleznych wskazan producenta.

© N

ﬁ Jezeli nie przewidziano wyltacznikéw krancowych, czarne zatyczki w blachach
ochronnych pozostaja na swoim miejscu i stanowig ochrone przed urazem dla personelu!

B7  Zabudowa jednostki zasuwa/sitownik w odcinku rurociggu

' Zabudowa jednostki w odcinku rurociggu wymaga postepowania wedtug oryginatu instrukc;ji
® zabudowy i eksploatacji zasuwy.

Wszystkie przylgcza sitownika (i osprzet, jezeli wystepuje) wymagajg potgczenia z systemem sprezonego
powietrza oraz systemem sterowniczym.
Patrz akapit A6 (wraz z instrukcjami producenta osprzetu).

EBRO ARMATUREN
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.
B8 Podpora sitownika

Zasuwy Stafsj0 wymagajg zasadniczo zabudowy w poziomych przewodach sitownikiem w gére.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ montazu sitownika w innym kierunku, a masa gornej czesci zasuwy i/lub
sitownika powoduje niedopuszczalne naprezenia/deformacje zasuwy, sitownik wymaga podparcia - za
ktore odpowiada uzytkownik.

Roéwniez wibracje odcinka rury i/lub inne obcigzenia mogg skutkowac niedopuszczalnymi naprezeniem w
obudowie zasuwy i powodowaé niedopuszczalne deformacje: rowniez w takich przypadkach sitownik
wymaga podparcia - za ktére odpowiada uzytkownik.

B9 Lista kontrolna po zabudowie jednostki zasuwa/sitownik w odcinku rurociggu
Przed rozruchem jednostki zasuwa/sitownik nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci kontrolne:

1. Czy ,okalne” cisnienie sterownicze jest wystarczajgce?
Bezposrednio przy przytgczu sprezonego powietrza sitownika powinno by¢ przytozone przynajmniej
cisnienie sterownicze, zgodne z tym, ktdre przyjeto podczas projektowania instalacji. Cisnienie
powinno pozosta¢ w granicach, oznaczonych na tabliczce znamionowej napedu.

2. Czy przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze jest odpowiednio dobrany?

Zasilanie sitownika sprezonym powietrzem wedtug akapitu 6 wymaga zachowania odpowiednich
wymiaréw przewodow.

Informacja:
O wtasciwym doborze wymiaréw przewodow informuje z requty ptynna praca ptyty zasuwy, bez
Szarpniec i przestojow.

3. Czy skok ptyty zasuwy jest wtasciwie wyregulowany?
W zaleznosci od sygnatu sterowniczego armatura powinna dokfadnie osigga¢ obie pozycije
OTWARCIA i ZAMKNIECIA.
Procedure regulacji skoku opisano w akapicie B4.

4. Czy zawor elektromagnetyczny jest odpowiednio podtgczony?
e W zaleznosci od sygnatu sterowniczego armatura powinna doktadnie osiggaé obie pozycje
OTWARCIA i ZAMKNIECIA.
e W razie wystepowania cisnienia sterowniczego, ale przy réwnoczesnej awarii sygnatu

sterujacego (w celu kontroli: wyjgc wtyk!) naped powinien porusza¢ armature w sposoéb
nastepujacy:
Typ sitownika Poprawna akcja

Jezeli podczas zamowienia nie ustalono inaczej:
Dwukierunkowy Zasuwa powinna przesung¢ sie do pozycji
»ZAMKNIETE”

Wiasciwe dokrecenie potgczenia naped/armatura?

Sitownik nie jest zabudowany pionowo: Koniecznos$¢ zabudowy konstrukciji wsporczej?

(] Sitownika z napedem nie nalezy nigdy instalowa¢ bez oston blaszanych.
. Konstrukcja ta powinna by¢ zabudowana pewnie i trwale.

EBRO ARMATUREN
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B10 Wszystkie napedy - ruch probny: Etapy kontroli jako zakonczenie budowy i
podifgczenia

Mozliwe jest poruszanie zasuwg z napedem pneumatycznym tylko wtedy, gdy obie

A ostony blaszane sa w pewny i poprawny sposéb tak zabudowane, ze skok ptyty zasuwy

odbywa sie w calosci wewnatrz zabezpieczenia.

Niebezpiecze| W razie nieprzestrzegania tych ostrzezen moze wystapi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycie
nstwo personelu.

A Wszelkie potaczenia srubowe powinny by¢ wykonane w sposéb opisany w rozdziale B.
Potaczenie pomiedzy armaturg a napedem wymaga wykonania wediug EN ISO 5211,

Niebezpiecze| ztgcza $rubowe sg dokrecone z podanym momentem obrotowym.
nstwo

W celu zapewnienia nienagannej funkcji napedu w trybie automatyzowanym po zabudowie nalezy
wykonac¢ ponizsze czynnosci kontrolne dla kazdej jednostki armatura/naped:

e Czy Jokalne” cisnienie sterownicze jest wystarczajgce?
Bezposrednio przy przytgczu sprezonego powietrza sitownika powinno by¢ przytozone przynajmniej
cisnienie sterownicze, zgodne z tym, ktére odnotowano na tabliczce znamionowej napedu i ktére
gwarantuje ptynng prace ptyty zasuwy, w warunkach eksploatacyjnych, bez szarpniec€ i przestojow.

e Czy zawor elektromagnetyczny jest odpowiednio podtgczony?
W razie wystepowania cisnienia sterowniczego oraz rownoczesnej awarii sygnatu sterujgcego (w celu
kontroli: wyjg¢ wtyk) armatura powinna przemiesci¢ sie w pozycje, ustalong przez zamawiajgcego:

Jezeli tak si¢ nie dzieje, nalezy odpowiednio skorygowac system sterowania i/lub przetgczania zaworu
elektromagnetycznego. Srodek zaradczy: Patrz akapit dotyczacy wyszukiwania btedow.

o Wiasciwe dokrecenie potgczenia naped/armatura?
Podczas kontroli funkcji nie powinny byé rozpoznawalne wzgledne ruchy pomiedzy armaturg,
pomostem montazowym a napedem pneumatycznym. Jezeli to konieczne, nalezy dokreci¢ wszystkie
sruby potgczenia kotnierzowego, patrz tabela przytgczy pneumatycznych

o Kontrola funkcji obstugi i wy$wietlania:
Jezeli wystepuje cisnienie sterujgce, armatura po podaniu polecen sterowniczych ,OTWARCIE” i
»ZAMKNIECIE” winna przesuna¢ sie do wiasciwej pozycji kranhcowej.

o (jezeli podzespdt jest obecny) sprawdzi¢ elektryczny komunikat zwrotny pozycji:
Elektryczne sygnaty wyswietlania , OTWARCIE” i ,,ZAMKNIECIE” (w centrali sterowniczej po stronie
instalacji ) wymagajg poréwnania z faktyczng pozycjg armatury. Sygnat i pozycja powinny by¢ ze
soba zgodne. Jezeli tak sie nie dzieje, nalezy odpowiednio skorygowac system sterowania i/lub
dokonacé regulacji czujnikow. Nalezy stosowac sie do instrukcji montazu producenta elementow.

EBRO ARMATUREN
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B11
Nalezy

Informacja dodatkowa: Demontaz napedu
stosowac sie do tych samych zasad bezpieczenstwa, ktére dotyczg rurociggu, zasilania sprezonym

powietrzem oraz elektrycznego/elektropneumatycznego systemu sterowania.

Zasada obowigzujgca wszystkie sitowniki:

1.

Odcinek przewodu zasuwy powinien by¢ wolny od ci$nienia.

!

W razie koniecznosci demontazu catej jednostki zasuwalsitownik z przewodu, nalezy
stosowac sie do instrukcji zabudowy i eksploatacji zasuwy.

A Dopdki naped jest zdemontowany, obowiazuje zakaz obcigzania zasuwy cisnieniem.

o o b~ w

Doprowadzi¢ zasuwe do kompletnej pozycji zamkniecia, aby mozliwe byto wyjecie sworznia (20)
przez dolny z dwéch otworéw w profilu nasadowym zasuwy.
Jezeli wystepuje wylgcznik krancowy, nalezy go najpierw zdemontowac.

Odpowietrzy¢ zasuwe i przerwac¢ zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.
Odtaczy¢ wszelkie zasuwy elektryczne.
Zdja¢ klamry (21) ze sworznia (20) i wyja¢ sworzen ze sprzegta (17).

4 sruby/nakretki z potgczenia sitownik/zasuwa nalezy odkreci¢ i zdjgé sitownik z zasuwy. Jezeli to
potrzebne, nalezy uzy¢ do transportu pasow - patrz akapit A5.
Nalezy dopilnowag¢, aby podczas demontazu nie doszto do uszkodzenia osprzetu.

Podczas przechowywania zdemontowanego sitownika nalezy postepowac wedtug zalecen akapitu
A5.

Strona 13 z 19
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C) Eksploatacjai konserwacja

Wedtug MRL 2006/42/WE producent powinien sporzadzi¢ wyczerpujgca analize ryzyka. EBRO-Armaturen
udostepnia w tym celu nastepujgcy dokument:

e niniejszg instrukcje montazu i obstugi

e deklaracje wigczenia niekompletnej maszyny wedtug dyrektywy maszynowe;j

Niniejsza instrukcja w wersji przemystowej zawiera zasady bezpieczeristwa dla przewidywalnego
ryzyka podczas korzystania z napedu.

Za uzupetnienie tych informacji o inne ryzyka, uwarunkowane w zaleznosci od typu
armatury, odpowiada uzytkownik.

Cl Zasady bezpieczenstwa podczas eksploatacji
e Funkcje sitownika powinny by¢ zgodne z <Uzytkowaniem w sposéb zgodny z
przeznaczeniem>, opisane w akapicie A2.

e Warunki eksploatacji powinny wykazywaé zgodno$¢ z oznaczeniem na tabliczce
Znamionowej - patrz akapit A.

e Prace zwigzane z montazem i konserwacjg wykonuje wytacznie wykwalifikowany
personel. Personel wykwalifikowany w rozumieniu niniejszej instrukcji stanowig osoby,
ktéore z uwagi na ich wyksztatcenie, wiedze na temat urzadzeh i doswiadczenie
zawodowe potrafig nalezycie oceni¢ przekazane im prace, wtasciwie je wykonag,

c rozpozna¢ mozliwe zagrozenia i usungc je.
¢ Wymiane elementéw zuzywalnych nalezy przeprowadzaé wytgcznie wtedy, gdy:

— armatura w odcinku rurociggu nie znajduje sie pod ci$nieniem,
— zasilanie sprezonym powietrzem jest odigczone.

e Podczas kazdego, ponownego uruchomienia nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng w
celu potwierdzenia poprawnosci zasilania sprezonym powietrzem oraz sprawnosci
systemu sterowania.

o Eksploatacja jest dopuszczalna wytgcznie w dopuszczalnym zakresie temperatur.
Nalezy upewni¢ sie, ze nie jest mozliwe wyjscie poza zakres dopuszczalnych
temperatur wskutek wptywow temperatury powietrza i mediéw.

Mozliwe jest poruszanie zasuwg z napedem pneumatycznym tylko wtedy, gdy obie

A ostony blaszane sg w pewny i poprawny sposob tak zabudowane, ze skok ptyty zasuwy

odbywa sie w calosci wewnatrz zabezpieczenia.

Niebezpiecze| W razie nieprzestrzegania tych ostrzezen moze wystapié zagrozenie dla zdrowia i zycie
nstwo personelu.

C2  Tryb automatyczny / tryb reczny

Jezeli naped wedtug akapitu B zostat podtgczony poprawnie, praca odbywa sie automatycznie i jest
zaprojektowana wedtug EN15714-3, Tabela 1 w charakterze pracy ciagtej.

¢ Do stabilnego dziatania naped o charakterze pneumatycznym wymaga ciggtego zasilania
' sprezonym powietrzem.

® ¢ Napedy <Fail-safe> po przerwania (lub odtgczeniu) zasilania sprezonym powietrzem
doprowadzajg armature do ustalonej pozycji ZAMKNIETE lub OTWARTE.

EBRO ARMATUREN
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C3 Eksploatacja

Informacja:
W przypadku sitownika, zabudowane na zasuwie, nalezy zapoznac sie z dodatkowymi zaleceniami w instrukcji obstugi tej zasuwy.

Rozruch mozliwy jest wtedy, gdy wszystkie sitowniki przeszty wszystkie etapy kontroli wedtug akapitu B7
<Lista kontrolna> bez btedow.

Obstuga sitownika odbywa sie za posrednictwem sygnatow sterowania instalacjg. Sitownik wymaga w
regularnych odstepach czasu kontroli wizualnych w celu potwierdzenia szczelnosci lub uszkodzen, aby
stwierdzic, ze warunki zewnetrzne nie stwarzajg ryzyka dla personelu obstugi, sitownika i osprzetu.

Kontrole funkcji przeprowadza sie 1x w miesigcu w celu upewnienia sig, ze jednostka zasuwa/sitownik
funkcjonuje prawidtowo.

C4 Konserwacja

Dopdki jednostka zasuwa / sitownik pneumatyczny dziata w sposéb zgodny z przeznaczeniem, niezbedna
jest wytgcznie regularna kontrola sitownika.

Zuzycie sitownika zalezy od jakosci uzytkowanego sprezonego powietrza, czestotliwosci zmian pozycji
oraz warunkéw otoczenia.

C5 Pomoc w przypadku zaktécen

Wskazowka 1:

W przypadku sitownika, zabudowanego na zasuwie, nalezy zapoznac sie z dodatkowymi zaleceniami w instrukcji obstugi tej zasuwy.
Wskazowka 2:

Ustalenie cze$ci zuzywalnych wedtug danych na tabliczce znamionowej i w dokumentacji EBRO<sp-EC>, patrz akapit A3.

Problem
Wyciek przy ttoczysku

Przyczyna Postepowanie
patrz informacja w akapicie
C3<Konserwacja>

patrz informacja w akapicie

Zuzycie uszczelnienia ttoczyska

Wyciek w pokrywie sitownika Wadliwe uszczelnienie pokrywy

sitownika C3<Konserwacja>
Plyta zasuwy nie . Wadliwe zasilanie sprezonym patrz informacja w akapicie
otwiera/zamyka si¢ catkowicie | powietrzem AG<Podigczenie>

Wadliwe ustawienie skoku ttoka patrz informacja w B4<Ustawienia>

Wada w zakresie wyfgczania napedu
(= Sygnat wytgcznika kraricowego)

Zasuwa niedrozna wskutek ztogow
Uszkodzone siedzisko zasuwy

Uszkodzone uszczelnienie ttoka

patrz informacja w B7<Lista kontrolna>

Patrz instrukcja zasuwy
Patrz instrukcja zasuwy

patrz informacja w akapicie
C3<Konserwacja>

Plyta zasuwy otwiera/zamyka
sie nierdbwnomiernie

Wadliwe zasilanie sprezonym
powietrzem

Zasuwa niedrozna wskutek ztogow
Uszkodzone siedzisko zasuwy

Uszkodzone uszczelnienie ttoka

patrz informacja w B7<Lista kontrolna>

Patrz instrukcja zasuwy
Patrz instrukcja zasuwy

patrz informacja w akapicie
C3<Konserwacja>

Producent EBRO Armaturen lub Stafsj6 oferuje ustugi konserwacyjne i serwisowe.

Zachecamy do kontaktu z EBRO Armaturen lub Stafsj6 lub najblizszym reprezentantem producenta,

réwniez w celu uzyskania dodatkowych informacji.
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|
C6  Uzupetnienie instrukcji obstugi w zakresie ATEX

Ogolnie:

Symbol ATEX € oznacza urzgdzenia, przeznaczone do uzytku w obszarach zagrozonych
wybuchem (ATEX, dyrektywa WE 2014/34/UE).

Obowigzuje instrukcja obstugi i konserwacji BA 6.4 — Dyrektywa maszynowa, oraz uzupetniajgca
BA 6.4 — ATEX/Dyrektywa maszynowa.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych granic stosowania (temperatura, ci$nienie robocze,
materiaty, itp.).

Specyfikacje i kategorie zawarto w deklaracji zgodno$ci.

Podczas montazu/demontazu, jak rowniez przy wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
postuzy¢ sie personelem, wykwalifikowanym w zakresie obszaréw zagrozonych wybuchem.

Oznaczenie urzadzen zawarto na tabliczce znamionowej:

I12G Exh T6 X Gb
I 2D Ex h [IIC T80°C X Db

~

N
N |
Type: SCxxx - xxx =<
Item No.: XXHXNXX o
Manufacturing date: MMYY 8 o
[==3
Stroke: XAXK ¢ =
Max, pressure: 1O0MPa o o
Force in N close (0,6 MPal: xxxxN : =
Force in N open (0,6 MPa): xxxxN XX
EBRO - Armaturen o o
Geverbesir. 5 NN
H - 6330 Onm C =~
E Barcode area j
rrvritvrrritvroriivern w
Y KEXKKKXXEAAXEKXXK LY y
Montaz:

Montaz powinien wykonaé¢ wykwalifikowany personel, uwzgledniajgc nastepujgce regulacje: BA
6.4 dyrektywa maszynowa oraz uzupetniajgca BA 6.4 — ATEX/dyrektywa maszynowa.
Uzupetniajgca BA 6.4 — ATEX/dyrektywa maszynowa dostepna jest u producenta i na stronie
internetowej www.ebro-armaturen.com.

Niedopuszczalne zastosowanie urzgdzenia odbywa sie wytgcznie na odpowiedzialnos¢
uzytkownika.

Nalezy stosowac sie do zasad wyréwnywania potencjatéw pomiedzy wszelkimi materiatami,
bedgcymi metalicznymi przewodnikami elektrycznosci.

Eksploatacja:

Nalezy bezwzglednie stosowa¢ sie do dopuszczalnych granic zastosowania urzgdzenia. Uzytkowanie
urzgdzenia odbywa sie na odpowiedzialnos¢ uzytkownika.

Nalezy unika¢ zanieczyszczen, takich jak ztogi pytu i nieczystosci.

Konserwacja i utrzymywanie urzadzenia w odpowiednim stanie:

Prace konserwacyjne powinien wykonywa¢ wykwalifikowany, przeszkolony personel.

Nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Odpowiedzialno$¢ za wykonywanie prac konserwacyjnych i utrzymywanie urzgdzenia w odpowiednim
stanie spoczywa na uzytkowniku.

Nalezy pamieta¢ o obowigzku korzystania z wtasciwych materiatéw i narzedzi.

EBRO ARMATUREN
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D) Zalacznik techniczny / Dokumentacja projektowa

D1 Trwatosé

W oparciu o norme N 15714-3, tabela 1 warunkiem badania typu napedu podczas testu pracy ciagtej przy
60% mocy znamionowej w warunkach laboratoryjnych.

Koniecznosé, czas i czestotliwosé konserwacji zalezne sg od warunkéw uzytkowania - w szczegolnosci od
cidnienia i stanu czystosci sprezonego powietrza:

Obowigzuje zasada, ze interwat konserwacyjny napedu jest znacznie dtuzszy niz interwat
' konserwacyjny armatury:

° » Jezeli armatura wymaga konserwaciji, nalezy sprawdzi¢ przynajmniej nienaganne
dziatanie napedu i potwierdzi¢ je.

D2 Ochrona przed korozja

W oparciu o norme EN 15714-3 dotyczgcg pneumatycznych napedow wychylnych wszystkie napedy sa
zgodne z kategorig C4 podatnosci na korozje.

D3  Cechy techniczne napedu

Sity napedu i czasy potwierdzenia dla wszystkich typéw zawarto w karcie danych technicznych (karcie
katalogowej), dostepnej www.ebro-armaturen.com

D4  Informacje dotyczace ryzyka podczas pracy ciagfej

» Zaped zaprojektowany do pracy ciggtej w oparciu o EN15714-3, tabela 1.

= Naped jest zmontowany z armaturg w miejscu zabudowy w instalacje z wykorzystaniem srub w oparciu
0 1SO5211. Akapit B2 zawiera niezbedne momenty dokrecenia ztgcz srubowych.
Napedy, pracujgce z wysokg czestotliwoscig przetgczania wymagajg w réwnych odstepach czasu
(najpdzniej podczas konserwacji armatury) kontroli wizualnej w celu potwierdzenia stabilnosci
osadzenia potgczen srubowych lub ewentualnej korekty dokrecenia tych srub.

= Naped jest zaprojektowany do obstugi czystym i suchym sprezonym powietrzem wedtug warunkéw,
wyszczegolnionych w akapicie 1 <Zastosowanie w sposéb zgodny z przeznaczeniem>.

D5 Informacje dotyczace innego ryzyka

» Obcigzenia mechaniczne:
» Napedy nie sg w stanie peic roli ,podestow”: Armatury, napedy i osprzet nalezy chroni¢ przed
zewnetrznym obcigzeniem.
» Naped zaprojektowany jest do statycznego obcigzenia w systemie rur. Producent nie odpowiada
za ryzyko spowodowane przez wibracje w systemie: W takim przypadku nalezy przynajmniej
uzgodnic¢ trwate zabezpieczenie ztgcz Srubowych przy napedzie z producentem EBRO-Armaturen.

EBRO ARMATUREN
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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

Deklaracja wtaczenia niekompletnej maszyny

Producent

EBRO Armaturen International Est. Co. KG
GewerbestralRe 5
CH-6330 Cham

oswiadcza, ze pneumatyczne napedy liniowe
Typ SCXXX-XXX

sg wyprodukowane wedtug wymogow nastepujgcych norm:

DIN EN ISO 5211:2017-08 Podtaczenia napedow wychylnych do armatur
VDI/VDE 3845 :2010-09 Miejsce potaczenia - element nastawczy

DIN EN 12100:1997-11 Bezpieczenstwo maszyn

ISO 8573-1:2010-04

KI.3i5 Jakos$¢ sprezonego powietrza

W ten sprawie dostepne sg nastepujgce dokumenty produktu:
Karty danych technicznych, Instrukcja obstugi BA-6.4_SC-MRL

Produkty te sg zgodne z trescig ponizszych dyrektyw:

Dyrektywa maszynowa 2006/42 WE [obowigzuje wtedy, gdy zajdzie koniecznos¢ innego sposobu poruszania
armaturg niz reczny.]

1. Produkty stanowig ,niekompletng maszyne” w rozumieniu art 2 g) tej dyrektywy

2. Tabela na odwrocie wymienia sposoby spetnienia wymogow tej dyrektywy

3. Deklaracja niniejsza jest deklaracjg wigczenia w rozumieniu tej dyrektywy

W odniesieniu do zgodnosci z dyrektywami wymienionym powyzej obowigzuje zasada:

1. uzytkownik powinien stosowac sie zasad <uzytkowania w sposéb zgodny z przeznaczeniem> , zdefiniowanego w
Oryginalnej instrukcji montazu” (BA-6.4_SC-MRL) i przestrzega¢ wszystkich postanowien tej instrukcji.
Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze - w waznych przypadkach - zwolni¢ producenta z odpowiedzialnosci za
produkt.

2. Rozruch niekompletnej maszyny jest zakazany do chwili oswiadczenia przez osobe odpowiedzialng o zgodnosci
systemu, w ktéry zabudowana jest armatura, z wszystkimi wyzej wymienionymi dyrektywami WE. Dla ww. napedu
zostanie wydana odrebna deklaracja.

3. Producent International Est. Co.KG przeprowadzit niezbedne analizy ryzyka i sporzadzit stosowng dokumentacje,
pracownikiem odpowiedzialnym za te dostepng dokumentacje jest Pan Matthias Jortzik z firmy EBRO-Armaturen.

Cham, kwiecien 2018

Dyrekcja

EBRO ARMATUREN
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INSTRUKCJA OBStUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH S CXXX-XXX

Producent

EBRO ARMATUREN Gebr. Broer GmbH, D58135 Hagen

oswiadcza, ze napedy pneumatyczne EBRO SCxxx-xxx wykazujg zgodnos¢ z nastepujgcymi przepisami:

Wymogi wedlug zalacznika I Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

1.1.1, g) zastosowanie w spos6b
zgodny z przeznaczeniem.

patrz instrukcja obstugi

1.1.2.,c) Ostrzezenia na wypadek
wadliwego uzycia

patrz instrukcja obstugi

1.1.2.,c) wymagane srodki ochrony

doktadnie jak dla odcinka rurociggu, w ktérym zabudowana jest armatura

1.1.2.,e) osprzet

do wymiany elementéw zuzywalnych nie sg wymagane specjalne narzedzia

1.1.3 Elementy stykajgce sie z mediami

Materiaty, z ktérych wykonano elementy stykajgce sie z mediami zostaty uzgodnione przed
dostawg i sg wyspecyfikowane zaréwno w karcie danych typu, jak i z potwierdzeniu zlecenia
EBRO. Zaktada sie przeprowadzenie przez uzytkownika stosownej analizy ryzyka w zakresie
odpornosci na medium robocze.

1.1.5 Postugiwanie sie pojazdem

spetnione poprzez przedstawienie zalecen w instrukcji obstugi

1.216.2.11 System sterowania

w zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika w uzgodnieniu z instrukcjg instalacji napedu

1.3.2 Zapobieganie ryzyka ztamania

Dla elementow funkcyjnych: Zapewnione w przypadku uzycia napedu w sposéb zgodny z jego
przeznaczeniem

1.3.4 Ostre rogi i krawedzie

Wymog spetniony

1.3.7/.8 Uraz spowodowany
poruszajgcymi sie czesciami.

Wymog spetniony w przypadku uzycia urzgdzenia w sposéb zgodny z jego przeznaczeniem.
Konserwacja i naprawa wylgcznie po zatrzymaniu napedu i odtgczeniu doptywu energii do napedu

1.5.1 — 1.5.3 Zasilanie w energie

W zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika - patrz instrukcja instalacji napedu

1.5.5. Temperatura robocza

Ostrzezenie przed niedopuszczalnym przekroczeniem: patrz instrukcja obstugi, akapit <uzycie
urzagdzenia w sposob zgodny z jego przeznaczeniem>

1.5.7 -wybuch

@-Wymagana ochrona. Wymaga jednoznacznego uzgodnienia w umowie zakupu. W tym
przypadku: uzycie wytgcznie w sposéb oznaczony na napedzie.

1.5.13 Emisja substanc;ji
niebezpiecznych

Nie dotyczy

1.6.1 Konserwacja

patrz instrukcja obstugi. Stan magazynowy elementéw zuzywalnych nalezy uzgodni¢ z EBRO
Armaturen International Est. + Co.KG.

1.7.3 Oznaczenie

Armatura: wedtug instrukcji montazu.
Naped: patrz dokumentacja producenta napedu.

1.7 4 instrukcja obstugi

Niniejsza deklaracja wigczenia zawiera réwniez informacje, dotyczace eksploatacji napedu.
Niezbedne uzupetnienia do instrukcji <kompletnej maszyny> nalezg do odpowiedzialnosci
projektanta/uzytkownika.

Zatacznik 1l

Naped nie stanowi <kompletnej maszyny>: Dlatego brak oznaczenia CE w zakresie zgodnosci z
dyrektywa maszynowg

Zalaczniki IV, VII-XI

Nie dotyczy

wedfug EN 12100

1. Zakres zastosowania

Podstawe stanowi kilkudziesiecioletnie doswiadczenie w zakresie zastosowania rodzajow
napedow, wymienionych na stronie 1.

Informacja: Nalezy zatozy¢, ze uzytkownik przeprowadzi analize ryzyka, dostosowang do przypadku eksploatacji
odcinka rurociggu wraz z wbudowanymi w niego armaturami wedfug akapitow 4 do 6 EN 12100 — dla
producenta EBRO Armaturen International Est. + Co.KG. w przypadku uzycia armatur standardowych nie jest to
mozliwe.

3.20, 6.1 Konstrukcja bezpieczna we
wspoipracy z elementem, od ktérego
jest zalezna

Napedy wykonane sg wediug zasady <bezpieczenstwa zaleznej konstrukcji>

Analiza wedtug akapitéw 4, 5i 6

Podstawe stanowig doswiadczenia producenta, wynikajgce z rozpatrywania uszkodzen z tytutu
wadliwego dziatania urzgdzen i niewta$ciwego ich uzycia (dokumentacja wediug ISO 9001)

5.3 Granice maszyny

Granice <niekompletnej maszyny > ustalono wedtug <uzytkowania w spos6b zgodny z
przeznaczeniem>.

5.4 Wytgcznie z ruchu, utylizacja

Nie nalezy do odpowiedzialnosci producenta
EBRO Armaturen International Est. + Co.KG.

6.2.2 Czynniki geometryczne

Poniewaz armatura i naped obejmujg elementy funkcyjne w przypadku uzytkowania w sposéb
zgodny z przeznaczeniem, ten akapit nie wymaga rozpatrzenia.

6.3 Zabezpieczenia techniczne

Jezeli wymagaja rozpatrzenia, dotyczg wytgcznie osprzetu - patrz potwierdzenie zlecenia.

6.4.5 instrukcja obstugi

Poniewaz armatury wraz z napedem pracujg automatycznie wedtug polecen systemu sterowania,
instrukcja zawiera wytgcznie te aspekty, ktore sg <typowe dla napedu> i wymagajg udostepnienia
producentowi rurociggu / systemu rurociggéw.

Analiza ryzyka

Analize ryzyka przeprowadzono wediug DIN EN ISO 12100:2011 oraz udokumentowano w RB SC
—EN12100.
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