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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

A) Informacje ogélne

Al  Objasnienie symboli
Wskazowki oznaczone sg w niniejszej instrukcji obstugi za pomoca nastepujgcych symboli:

Niebezpieczenstwo / ostrzezenie
A . wskazuje na sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra moze prowadzi¢ do sSmierci lub
powaznych obrazen osob, jesli nie zostanie uniknieta.

' Uwaga
° ... wskazuje na instrukcje, ktorej nalezy koniecznie przestrzegac.

Informacja
... Zawiera przydatne wskazowki i zalecenia

A2  Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pneumatyczne napedy liniowe typu SCxxx-xxx przeznaczone sg do tego, aby

e po podtgczeniu zaworu elektromagnetycznego do ukfadu sterujgcego znajdujgcego sie w instalacji,

e przy uzyciu gazowego medium sterujgcego (zwykle sprezonym powietrzem) pod ci$nieniem
sterujgcym zgodnie z tabliczkg znamionowa,

e w warunkach otoczenia, w zakresie od -30°C do +100°C (standardowo) lub od -40°C do +120°C
(wersje specjalne)

e przemieszczaé elementy armatury (gtéwnie zasuwy nozowe) o okreslonym suwie za pomocg
sygnatéw elektrycznych z wyzej wymienionego sterowania na pozycje <OTWARTA>, <ZAMKNIETA>
lub na pozycje posrednie.

Pod wzgledem wywieranej sity i charakterystyki — patrz zatgcznik techniczny/karta katalogowa — naped
musi by¢ dopasowany do armatury.

Sprezone powietrze powinno mie¢ punkt rosy wynoszacy -20°C (lub co najmniej 10°C ponizej temperatury
otoczenia) (zgodnie z ISO 8573-1, klasa 3). Przy cyklach przetgczania >4x/min sprezone powietrze musi
by¢ lekko oliwione.

ﬁ Zawory elektromagnetyczne wymagajg zazwyczaj filtra o wielkosci oczka 40 um (ISO 8573-1, klasa 5).

Naped mozna uruchomic tylko po zapoznaniu sie z nastepujgcymi dokumentami:
e dokumenty dotgczone do dostawy <deklaracje producenta odnosnie zgodnos$ci z dyrektywami WE>
e niniejsza instrukcja montazu (dotgczona do dostawy) BA6.4 — MRL.

Podczas montazu i eksploatacji napedu nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w
sekcjach B1i C1.

str.3z 19 /\
EBRO ARMATUREN"
\/



INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

zadecydowa¢ projektant/zamawiajgcy naped i odpowiednio go dobraé.

ﬁ Zastosowany schemat potgczen zalezy od zgodnego z przeznaczeniem uzycia armatury: O tym musi
Typowe schematy potgczen, patrz sekcja B4.

Uwaga 1:
Niniejsza instrukcja obowigzuje tgcznie z instrukcjg armatury, do ktérej naped jest zainstalowany, przy czym instrukcje

armatury nalezy przestrzegac¢ w pierwszej kolejnosci .

Uwaga 2:
Zamawiajacy jest odpowiedzialny za przyporzgdkowanie indywidualnie dostarczonego napedu do armatury.

Informacje na ten temat znajdujg sie w zatgczniku B do normy typu EN15714 - 3.

A3  Uzytkowanie odmienne

W uzgodnieniu z producentem, firmg EBRO-Armaturen International, naped moze réwniez pracowac z
mediami innymi niz sprezone powietrze.

A4  Oznaczenie napedu

Kazdy naped oznaczony jest tabliczkg znamionowg w nastepujgcy sposéb:

s ~ 3

N a
Type: SCxxx = xxx <
Item No.: XXXXXXX -
Manufacturing date: MMYY 8 S
Stroke: LIV =
Max, pressure: 1,0 MPa o=
Force in N close (0,6 MPa): xxxxN '~ 2
Force in N open (0,6 MPal: xxxxN S
EBRO - Armaturen L= =
Gewerbestr. 5 &~ o
CH - 6330 Cam —

i ] @

[ XOOXXXXXXXX v
SCXXX-XXX
Srednica cylindra Dtugo$¢ suwu w
w mm mm

Po zamontowaniu napedu na armaturze i po zamontowaniu na odcinku rurowym tabliczka znamionowa nie
moze by¢ zakryta, aby umozliwi¢ identyfikacje napedu.

A Przekroczenie maksymalnego cisnienia podanego na tabliczce znamionowe;j
Niebezpiecz oznacza zagrozenie dla pozniejszej eksploatacii.
enstwo
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

A5  Transport i przechowywanie

Jesli naped zamontowany jest juz na armaturze:

Obowigzujg instrukcje dotyczace transportu i przechowywania zawarte w instrukcji
obstugi armatury.
W  kazdym przypadku urzadzenie trzeba przechowywa¢ w zamknietych
pomieszczeniach w statej temperaturze.

o=

Podczas prawidtowego transportowania pojedynczo dostarczanych napedow nalezy
przestrzegac nastepujgcych zalecenh:
¢ Podczas transportu opakowan nalezy przestrzega¢ symboli znajdujgcych sie na

opakowaniu.

e Pozostawi¢ naped w opakowaniu fabrycznym do czasu uzycia (montaz na
armaturze).
o Naped nalezy umieszczac tylko na ptaskiej stronie, ewentualnie zamontowane
A akcesoria (np. zawor elektromagnetyczny/wytgcznik krancowy lub reczna
przektadnia awaryjna) muszg znajdowac sie na goérze lub z boku.
Niebezpiec ¢ Naped nalezy chroni¢ przed zanieczyszczaniami i wilgocia.

zenstwo ¢ \W razie potrzeby nalezy uzy¢ paséw mocujgcych (zadnych tancuchéw) jako pomoc

transportowg tylko w potgczeniu z uchwytami mocujgcymi w punktach wkrecania
na gorze napedu.

o W przypadku urzadzen SC250 i SC320 nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé,
poniewaz przeptyw powietrza znajduje sie w zewnetrznej rurze. Nie wolno
przemieszczaé napedow dzwigami przymocowanymi do sitownika.

Dodatkowo podczas przechowywania nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:
o Wszystkie przytgcza powietrza i elektryczne gniazda wtykowe muszag by¢ zamkniete.
¢ Kotnierze i niezabezpieczone czesci muszg by¢ chronione za pomocg odpowiedniego smaru lub

oleju.

' Podczas podwieszania pasa nalezy upewni¢ sie, ze nie jest on przymocowany do
zadnych dodatkowych zespotéw. Nalezy chroni¢ naped przed wszelkimi uszkodzeniami

o podczas transportu

B) Montaz napedu na armaturze i podiaczenie podzespotdéow dodatkowych

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki bezpieczenstwa dotyczace przewidywanych
zagrozen podczas montazu sitownika na zasuwie nozowej.

Obowigzkiem uzytkownika jest uzupetnienie niniejszej instrukcji w przypadku innych
zagrozen zwigzanych konkretng instalacja. Nalezy réwniez przestrzega¢ wszystkich
wymagan dotyczacych tego uktadu.

D <D
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

.
Bl  Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczgce montazu / demontazu

e Prace montazowe i demontazowe moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel. Do celéw niniejszej instrukcji osobami wykwalifikowanymi sg osoby, kitdére na
podstawie swojego wyksztatcenia, wiedzy fachowej i doswiadczenia zawodowego sg w stanie
prawidiowo oceni¢ i prawidlowo wykonac¢ powierzone im prace oraz rozpoznaé i wyeliminowacé
ewentualne zagrozenia.

e Po zainstalowaniu naped mozna uzywac tylko w sposdb opisany w sekcji A2 <Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem>.

¢ Te same wymagania muszg byc przestrzegane dla sitownika, jak dla uktadu zasilania sprezonym
powietrzem i dla miejscowego uktadu sterowania. Wymagania te muszg byé rowniez
przestrzegane podczas podtgczania sitownika.

e Na sitownik nie powinny by¢ naktadane Zzadne zewnetrzne obcigzenia. Jesli trzeba go
podeprzeg¢, nalezy przestrzegac zalecen z sekcji B6.

e Sitowniki i akcesoria trzeba chroni¢ przed takimi wptywami srodowiska, ktére mogtyby stanowi¢
zagrozenie dla ich funkcjonowania.

o Nalezy sprawdzié, czy dojScie do miejsca montazu, jak réwniez samo miejsce montazu, sg tatwo
dostepne i zapewniona jest wystarczajgca przestrzeh, oswietlenie i widocznos¢ dla
montazu/demontazu. Naped powinien by¢ fatwo dostepny réwniez po montazu.

1. Montaz/demontaz sitownika na zasuwie nozowej dozwolony jest tylko wtedy, gdy zasuwa zostata

2 wymontowana z instalaciji lub catkowicie pozbawiona cis$nienia.

o=

2. Zasuwe nozowa z napedem mozna uruchamia¢ dopiero po prawidtowym zamocowaniu
Niebezpie wszystkich pokryw ochronnych.
czenstwo Nieprzestrzeganie tych ostrzezen naraza zycie i zdrowie personelu.

Za jakiekolwiek inne postepowanie odpowiedzialnosé ponosi uzytkownik.
: Podczas montazu/demontazu, naped musi by¢ zawsze zabezpieczony przed opadnigciem. W tym

celu nalezy miedzy innymi upewnic sie, ze uzywane sg tylko sprawdzone i dopuszczone do

] | uzytkowania urzadzenia dzwigowe. Montaz/demontaz moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez
Niebezpie | wykwalifikowany personel.

czenstwo | Nalezy unika¢ fizycznego przecigzenia.

B2  Warunki dotyczace pofaczenia armatury i sitownika pneumatycznego

' Zigcze armatury/sitownika musi mie¢ identyczne wymiary. Aby to zapewnié, zamawiajgcy musi podac
® w zamoéwieniu wszystkie niezbedne informacje (typ i Srednica nominalna (DN) zasuwy, itp.).

Ze wzgledow bezpieczenstwa zasuwa nozowa moze by¢ obstugiwana tylko wtedy, gdy wszystkie
pokrywy ochronne sg prawidtowo zamocowane.

Q Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia naraza zycie i zdrowie personelu.

Te pokrywy ochronne uniemozliwiajg wizualng kontrole potozenia ptyty przesuwnej — w razie potrzeby
nalezy wiec zainstalowa¢ dwa elektroniczne wylgczniki krancowe w otworach montazowych
przewidzianych w pokrywach ochronnych.

W przypadku pokryw ochronnych bez wylgcznikdw krancowych nie wolno usuwaé czarnych
Ostrzeze | hasadek ochronnych z otwordow.

nie

Podtaczenie ewentualnie dostarczonych dodatkowych modutéw elektrycznych/elektro-pneumatycznych
opisano w dostarczonej dokumentaciji i nalezy jej przestrzegad.
Dokumentacja ta obowigzuje dodatkowo oprécz niniejszej instrukcji.

Montaz akcesoriow, ktére nie sg przeznaczone do tego celu, jest niedozwolony.
Dozwolone sg na przyktad czujniki do kontrolowania potozenia korncowego i regulatory potozenia.

L =
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

TR
Pozycja montazowa

Pozycja montazowa jednostki armatura/naped obrotowo-przechylny jest dowolna.

» zwykle naped umieszczony jest powyzej armatury,

» konstrukcja armatury moze ewentualnie ogranicza¢ mozliwe pozycje montazowe,

» przy poziomym potozeniu watu armatury, przy napedzie z dodatkowg przektadnig reczng projektant
instalacji lub wykonawca instalacji musi zdecydowaé, czy naped oddziatuje niedozwolonym momentem
obrotowym na armature i/lub na przewdd rurowy i musi zosta¢ podparty.

B3 Zigcza

Zamawiajgcy musi zapewni¢ zgodnos¢ z nastepujgcymi ztgczami:
a) potaczenie kotierzowe naped/armatura: z wymiarami wedtug normy ISO 5211 (naped i/lub
armatura mogg mie¢ wiele otworow!),
b) producent armatury musi okresli¢ odpowiednie wymiary i tolerancje watu armatury.
c) Jesli akcesoria (np. zawor elektromagnetyczny/czujniki) nie zostaty dostarczone przez producenta,
zamawiajgcy musi zapewni¢ zgodnos¢ funkcji / ztgczy naped-akcesoria. W tym celu miarodajne sg
wytyczne VDI/VDE 3845.

Ztacze armatury/sitownika musi mie¢ identyczne wymiary. Aby to zapewnic,
zamawiajacy musi poda¢ w zamoéwieniu wszystkie niezbedne informacje (typ i $rednica
nominalna (DN) zasuwy, itp.).

Nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa dotyczacych akcesoriow.

Ze wzgledow bezpieczenstwa zasuwa nozowa moze by¢ obstugiwana tylko wtedy, gdy
wszystkie pokrywy ochronne sg prawidlowo zamocowane.

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia naraza zycie i zdrowie personelu.

Te pokrywy ochronne uniemozliwiajg wizualng kontrole potozenia plyty przesuwnej —w
razie potrzeby nalezy wiec zainstalowa¢ dwa elektroniczne wylaczniki krancowe w
otworach montazowych przewidzianych w pokrywach ochronnych.

B P |om|o

W przypadku pokryw ochronnych bez wytacznikéw krancowych nie wolno usuwaé
Ostrzeze | czarnych nasadek ochronnych z otworéw.

nie

B4  Przylagcza sprezonego powietrza

Przytgcza sprezonego powietrza sitownika pneumatycznego majg zlgcze zgodne z <Namur VDI/VDE
3845> i otwory gwintowane wg 1SO 228-1.:

Wielkosé Przytacze Przewod
silownika doprowadzajacy
sprezone powietrze *)

SC100 G " 6 mm

SC125 Gl" 8 mm

SC160 G /" 10 mm

SC200 G " 12 mm

SC250 G " 15 mm

SC320 G A" 18 mm

*) Ten wymiar wewnetrzny musi by¢ wiekszy w przypadku bardzo dtugich przewodéw doprowadzajgcych

Przewodd rurowy dla doprowadzania sprezonego powietrza sitownika powinien mie¢ co najmniej rozmiar
otwordw przytgczeniowych przy ztgczu.
Jesli przewdd doprowadzajacy jest za maty, skutkiem mogg by¢ zaktécenia funkcjonowania.
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

Do potaczeh gwintowanych w sitownikach nalezy stosowaé odpowiednie uszczelnienia.
Nalezy uzywac¢ wytgcznie przewidzianych do tego narzedzi.

o= 0.

W celu zmniejszenia hatasu trzeba uzywac¢ ttumikéw dla wyptywajgcego powietrza.

Trzeba zapewni¢ dojscie, jak rowniez widocznos¢ przytaczy.
Nalezy unika¢ fizycznego przecigzenia.

Odnosnie zasilania sprezonym powietrzem trzeba przestrzega¢ rowniez wymagan producenta
akcesoriow (jesli sg obecne).

B5 Montaz na zasuwie nozowej

e Zasadniczo zasuwy nozowe Stafsjo nalezy montowa¢ na poziomym odcinku rury z sitownikiem na gérze
— przy wszystkich innych pozycjach montazowych nalezy przestrzegac zaleceh podanych w sekcji B6
<Podparcie...>.

¢ Firma EBRO dostarcza sitownik przygotowany do montazu na zasuwie nozowe;j.

Przy montazu sitownika zasuwa nie moze byé zamontowana na odcinku rurowym, aby mozna byto
doktadnie kontrolowaé i prawidtowo ustawi¢ przesuw ptyty zasuwowej.

e Przed zamontowaniem sitownika na zasuwie nalezy sprawdzic, czy:

— $rednica @ sitownika i suw draga ttokowego sg doktadnie dopasowane do typu zasuwy;
— zlacze armatura/sitownik ustawione jest pod kgtem prostym do wrzeciona zasuwy i doktadnie
wspétosiowo;
— jako$¢ sprezonego powietrza jest zgodna ze specyfikacjami w sekcji 2 <Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem> i czy przytgcza sprezonego powietrza sg zgodne ze specyfikacjami w tabeli w sekcji
AG.

e Przy montazu sitownika nalezy sprawdzi¢ (nr poz. patrz rys. 3), czy:
— trzpien (20) pasuje do klamer (21),
— obie pokrywy ochronne catkowicie przykrywajg suw ptyty zasuwowe;,
— profile nasadowe zasuwy majg otwory, ktére umozliwiajg montaz i demontaz sprzegu miedzy
wrzecionem armatury a drggiem ttokowym,
— sprezone powietrze spetnia wymagania odnosnie uruchamiania zamontowanego sitownika,

EBRD ARMATUREN
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

|

Montaz sitownika z ustawianym sprzegiem na zasuwie nozowej

Montaz sktada sie z nastepujacych czynnosci:

1. Sprawdzi¢, czy zasuwa jest zamknieta.

2. Ustawic nakretke kontrujgca (28) i sprzeg (17) na srodku gwintu na draggu ttokowym.

3. Nalozy¢ sitownik na zlgcze przy zasuwie, ustawiajgc przy tym odpowiednio profile nasadowe przy
goérnej czesci zasuwy przy kotnierzu posrednim sitownika.

4. Dokreci¢ recznie 4 $ruby (lub nakretki) w ztgczu.

5. Podtaczyé sprezone powietrze do jednostki i powoli wysuwac¢ drag tlokowy (25), az sprzeg (17)
wysunie sie ponad ptyte zasuwowg (6).

6. Sprawdzi¢, czy otwory sprzegu (17), ptyty zasuwowej (6) i otworu montazowego w profilu nasadowym
doktadnie pokrywajg sie ze sobg, a nastepnie wsungg¢ trzpien (20).

7. Sprawdzi¢, czy sitownik, profile nasadowe przy gornej czesci zasuwy @~
i ptyta zasuwowa sg doktadnie ustawione w osi.

8. Nastepnie potgczy¢ sprzeg (17) trzpieniem (20) z ptytg zasuwowg (6)
i zabezpieczy¢ klamrami (21).

9. Dokreci¢ 4 kotwy przy kotnierzu posrednim za pomocg
4 nakretek na krzyz.

10. Pozostawi¢ zasuwe w pozycji zamknietej.

Rys. 3
Sitownik z
regulowanym
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B6  Ustawianie suwu sifownika
Sprawdzi¢, czy sitownik jest prawidlowo zamontowany, zgodnie z opisem w sekcji B3.

Wszystkie typy sitownikow: Ustawianie dlugosci

1. Otworzy¢ zawor odcinajgcy i przemiesci¢ sitownik zaworem dtawigcym  guwu sitownika
powoli na pozycje otwartg. Drgg tlokowy (25) musi przemiesci¢ sie na
pozycje kohcowg OTWARTY. W tej pozycji ptyta zasuwowa (6) nie
powinna jeszcze osiggnagc¢ catkowitego otwarcia — patrz rys. 4.

2. Zmierzy¢ wystep ,Y” pomiedzy dolng krawedzig ptyty i gérng krawedzig
otworu (patrz rys. po prawej stronie).

3. Jesli Y # 0 mm, powoli zamkng¢ zasuwe.
Jesli Y = 0 mm, przejs¢ do punktu 6.

Zwolni¢ klamry (21) i wysungc trzpien (20), aby odtgczy¢ sprzeg (17) od ptyty zasuwowej (6). Otworzyé
sitownik na tyle, aby mozna byto przestawi¢ sprzeg (17) w gwincie.

Nastepnie podkreci¢ sprzeg (17) o wymiar ,Y” (patrz rys. 4) na drggu ttokowym (25) i zabezpieczy¢
nakretkg kontrujgcy (28).

4. Cisnieniem w sitowniku powoli przesungc¢ sprzeg (17) z powrotem nad ptyte zasuwowg (6), az otwory
znajdg sie w jednej osi, a nastepnie zamontowac trzpien (20) i klamry (21).

Najpierw zasuwe powoli zamkng¢ w 100%, a nastepnie przemiesci¢ z powrotem do petnego otwarcia i
sprawdzi¢ wystep ,Y” — patrz rys.

5. Po tym justowaniu krawedz dolna ptyty zasuwowej w pozycji otwartej nie powinna wystawaé w
przelocie zasuwy — jesli wystaje, to trzeba powtdrzy¢é procedure opisang w punktach od 2 do 4,
poniewaz ptyta zasuwowa przemieszczataby sie zbyt gleboko w gniazdo w pozycji zamkniegcia.
Natomiast jesli w pozycji otwarcia ptyta zasuwowa wystaje w przelocie, to mogtaby dtawié¢ przeptyw
i/lub powodowac¢ erozje dolnej krawedzi ptyty zasuwowe;.

6. Na zakonczenie trzeba dobrze przykreci¢ pokrywy ochronne do zasuwy — patrz ostrzezenie w sekcji
B2.

' Pokrywy ochronne muszg przykrywa¢ caly suw plyty zasuwowej:
® W przypadku watpliwosci trzeba odczyta¢ numer seryjny na tablice znamionowej i zwrécic sie do
firmy EBRO lub Stafsj6 o wsparcie.

7. Odkreci¢ doptyw sprezonego powietrza, nastepnie przejs¢ do punktu 9.

8. Jesli przewidziano elektroniczne wylgczniki kraricowe:
Wypchngé czarne nasadki ochronne znajdujgce sie w pokrywach ochronnych i zamontowaé
przyporzgdkowane elektroniczne wytgczniki krancowe — przestrzegajgc przy tym odnosnych zalecenh
producenta.

Jesli wylaczniki krancowe nie sg przewidziane, czarne nasadki ochronne musza pozostaé¢
A w pokrywach ochronnych w celu ochrony personelu eksploatacyjnego przed
obrazeniami!

B7  Montaz jednostki zasuwa/sitfownik na odcinku przewodu rurowego

' W celu zamontowania tej jednostki na odcinku przewodu rurowego trzeba postepowaé
® zgodnie z oryginalng instrukcjg montazu i obstugi zasuwy.

Wszystkie przytgcza sitownika (i akcesoridw, jesli sg obecne) trzeba potgczy¢ z instalacjg sprezonego
powietrza i uktadem sterowania.
Patrz sekcja A6 (a takze instrukcje producenta dotyczgce akcesoriow).
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

B8  Podparcie dla silownika
Zasuwy nozowe Stafsjd nalezy zasadniczo montowa¢ na przewodach poziomych 2z sitownikiem

skierowanym do géry.

Jesli sitownik trzeba zamontowaé w innym potozeniu i ciezar gornej czesci zasuwy i/lub sitownika powoduje
niedozwolone naprezenia/odksztalcenia w zasuwie, wowczas sitownik trzeba podeprze¢ w miejscu

zainstalowania.

Wibracje w odcinku rurowym i/lub inne obcigzenia mogg rowniez powodowac¢ niedopuszczalne naprezenia
w korpusie zasuwy i niedopuszczalne odksztatcenia: réwniez w takich przypadkach konieczne jest
podparcie w miejscu zainstalowania.

B7  Lista kontrolna po zamontowaniu jednostki zasuwa/sifownik na odcinku rurowym
Przed uruchomieniem jednostki armatura / naped nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci kontrolne:
1. Czy cis$nienie sterujgce jest wystarczajgce ,w miejscu zainstalowania”?

Bezposrednio przy przytgczu sprzezonego powietrza do sitownika musi by¢ obecne co najmnigj
cisnienie sterujace, ktére byto decydujgce dla dobrania napedu. Cisnienie musi pozostawac¢ w
granicach podanych na tabliczce znamionowej na napedzie.

2. Czy przewod doprowadzajgcy sprezone powietrze jest odpowiednio zwymiarowany?

Doprowadzanie sprezonego powietrza do sitownika musi by¢ odpowiednio zwymiarowane zgodnie z

sekcjg 6.

Uwaga:

Pozbawione szarpnie¢ dziatanie ptyty zasuwowej zwykle pokazuje, ze dobranie jest prawidfowe.
3. Czy suw ptyty zasuwowej jest prawidtowo ustawiony?

W zaleznosci od sygnatu sterujgcego armatura musi doktadnie osiggac pozycie OTWARTA i

ZAMKNIETA.

Sposob regulacji suwu opisano w sekcji B4.
4. Czy zawor elektromagnetyczny jest prawidtiowo podtgczony?

e W zaleznosci od sygnatu sterujgcego armatura musi dokfadnie osigga¢ pozycie OTWARTA i

ZAMKNIETA.

e Przy obecnosci cisnienia sterujgcego, ale awarii sygnatu sterujgcego (w celu sprawdzenia:
wyciggngc wtyczke!) naped musi uruchamia¢ armature w nastepujgcy sposob:

Typ silownika

Prawidiowe dziatanie

Podwéjne
dziatanie

O ile w zamdwieniu nie okre$lono inaczej:
Zasuwa musi przemieszczac si¢ na pozycje ,,ZAMKNIETA”

Czy potgczenie naped/armatura jest prawidtowo dokrecone?

Sitownik nie jest zamontowany pionowo: czy konieczna jest konstrukcja wsporcza?

) Zasuwa z napedem nigdy nie moze pracowaé bez pokryw ochronnych.
o Musza one by¢é mocno i trwale przymocowane.
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

B10 Przebieg probny stosowany do wszystkich napedéw: Czynnosci kontrolne, jako
zakonczenie montazu i podfgczania

Zasuwa moze by¢ obstugiwana pneumatycznym napedem tylko wtedy, gdy obie
A pokrywy ochronne s3 prawidiowo i trwale zamontowane w taki sposéb, aby suw
Niebezpieczen plyty zasuwowej byt catkowicie ostoniety.
stwo Nieprzestrzeganie tych ostrzezen naraza zycie i zdrowie personelu.

w rozdziale B. Potaczenie miedzy armaturg i napedem musi by¢ wykonane zgodnie z
Niebezpieczen| MOrMa EN ISO 5211, potaczenia gwintowane muszg by¢ dokrecone podanymi
Stwo momentami obrotowymi.

2 Wszystkie potagczenia gwintowane musza byé prawidlowo wykonane zgodnie z opisem

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie napedu w trybie zautomatyzowanym, po zamontowaniu nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci kontrolne w stosunku do kazdej jednostki armatura/naped:

o Czy ci$nienie sterujgce jest wystarczajgce ,w miejscu zainstalowania”?
Bezposrednio przy zaworze elektromagnetycznym powinno by¢ obecne co najmniej cisnienie sterujgce,
ktére podane jest na tabliczce znamionowej napedu i zapewnione ,pozbawione szarpnie¢”
uruchamianie armatury w warunkach eksploatacyjnych.

e Czy zawor elektromagnetyczny jest prawidtowo podtgczony?
Przy obecnosci cisnienia sterujgcego, ale awarii sygnatu sterujgcego (w celu sprawdzenia: wyciggnaé
wtyczke) naped musi przemiesci¢ armature na pozycje okreslong przez zamawiajgcego:

Jesli tak nie jest, trzeba odpowiednio skorygowac¢ sterowanie i/lub przetgczanie zaworu
elektromagnetycznego. Rozwigzanie: patrz sekcja Rozwigzywanie problemdw.

e Czy potgczenie naped/armatura jest prawidtowo dokrecone?
Podczas préby dziatania nie mogg by¢ widoczne zadne ruchy wzgledne pomiedzy armaturg, mostkiem
montazowym i napedem pneumatycznym. W razie potrzeby dokreci¢ wszystkie sruby potgczenia
kotnierzowego, patrz tabela Przytgcze instalacji pneumatycznej

e Sprawdzanie funkcji poruszania i wskaznika:
Przy obecnym ci$nieniu sterujgcym armatura poleceniami sterujgcymi ,,ZAMKNIECIE” i ,,OTWARCIE”
musi przemieszczac¢ sie do odpowiedniego potozenia krancowego.

o (jesli obecny jest podzespdt) sprawdzi¢ elektryczny komunikat zwrotny potozenia:
Sygnaly elektryczne wskaznika ,,OTWARCIE” i ,,ZAMKNIECIE” (w centrum sterowania po stronie
instalacji) nalezy poréwnac¢ z rzeczywistym potozeniem armatury. Sygnat i potozenie muszg sie
zgadzaé. W przeciwnym wypadku trzeba sprawdzi¢ uktad sterowania i/lub justowanie czujnikéw.
Nalezy przestrzegac instrukcji montazu dostarczonej przez producenta komponentéw.
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B11
Nalezy

Informacje dodatkowe: demontaz napedu
przestrzegaé¢ tych samych zasad bezpieczenhstwa, co w przypadku instalacji rurowej, zasilania

sprezonym powietrzem i ukfadu sterowania (elektrycznego / elektryczno-pneumatycznego).

Dotyczy to wszystkich sitownikéw:

1.

Odcinek przewodu, na ktérym zainstalowana jest zasuwa nozowa, musi byé pozbawiony cisnienia.

!

Jesli ma zosta¢ wymontowana cata jednostka zasuwa nozowal/sitownik z przewodu,
nalezy przestrzegac¢ instrukcji montazu i obstugi zasuwy.

A Dopdki naped jest wymontowany, zasuwa nie moze zosta¢ poddana dziataniu cisnienia.

o g b~ w

Przemiesci¢ zasuwe na pozycje catkowitego zamkniecia, aby mozna byto wyciggnaé trzpien (20)
przez dolny z dwéch otworéw w profilach nasadowych zasuwy.
Uprzednio trzeba wymontowaé wytgcznik krancowy — jesli jest tam obecny.

Odpowietrzy¢ zasuwe i przerwaé¢ dopltyw sprezonego powietrza do sitownika.
Odtgczy¢ wszystkie przytgcza elektryczne.
Sciggnaé klamry (21) z trzpienia (20) i wyciggnaé trzpien ze sprzegu (17).

Odkreci¢ 4 sruby/nakretki ze ztgcza sitownik/zasuwa i uniesc¢ sitownik z zasuwy. W razie potrzeby
uzy¢ paséw do transportu — patrz sekcja A5.
Nalezy upewni¢ sie, ze podczas demontazu nie zostang uszkodzone zadne akcesoria.

Przy przechowywaniu zdemontowanego sitownika nalezy przestrzegac zalecen z sekcji A5.

Sstr.
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C) Eksploatacjai konserwacja

Zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/WE producent musi przygotowaé¢ kompleksowg analize ryzyka.
W tym celu firma EBRO-Armaturen udostepnia nastepujgcg dokumentacje:

e Niniejsza instrukcja montazu i obstugi,

o Oswiadczenie o instalacji niekompletnej maszyny zgodnie z dyrektywg maszynowg

Dla zastosowan przemystowych, niniejsza instrukcja zawiera wskazowki bezpieczenstwa

dotyczgce przewidywanych zagrozen podczas uzytkowania napedu.
Obowigzkiem uzytkownika jest uzupetnienie niniejszej instrukcji w przypadku innych
zagrozen zwigzanych dang armatura.

Cl Wskazoéwki bezpieczenstwa dotyczace obsfugi

e Dziatanie sitownika musi by¢ zgodne z <Uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem>, ktére
opisano w sekcji A2.

e Warunki uzytkowania muszg odpowiada¢ oznaczeniom na tabliczce znamionowej zasuwy —
patrz sekcja A.

e Prace przy obstudze i konserwacji moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel. Do celéw niniejszej instrukcji osobami wykwalifikowanymi sg osoby, ktére na
podstawie swojego wyksztatcenia, wiedzy fachowej i doswiadczenia zawodowego sg w
stanie prawidtowo oceni¢ i prawidtowo wykona¢ powierzone im prace oraz rozpoznac i

A wyeliminowa¢ ewentualne zagrozenia.

¢ Wymiana czesci zuzywanych moze by¢ przeprowadzona tylko wtedy, gdy:

— armatura na odcinku rurowym jest pozbawiona cisnienia,
— i gdy zasilanie sprezonym powietrzem jest réwniez wytgczone.

e Przy kazdym ponownym uruchomieniu nalezy przeprowadzaé¢ kontrole wzrokowg, aby
upewni¢ sie, ze zasilanie sprezonym powietrzem i uktad sterowania sg w porzgdku.

e Eksploatacja dozwolona jest tylko w dopuszczalnym zakresie temperatur. Nalezy upewnié
sie, ze nie nastgpi przekroczenie tego zakresu, na przykiad ze wzgledu na wptyw
temperatury otoczenia lub temperatury mediéw.

Zasuwa moze byé obstugiwana pneumatycznym napedem tylko wtedy, gdy obie pokrywy
A ochronne s3 prawidtowo i trwale zamontowane w taki sposéb, aby suw ptyty zasuwowej
Niebezpieczen| byt calkowici_e ostoniety. o S _
stwo Nieprzestrzeganie tych ostrzezen naraza zycie i zdrowie personelu.

C2  Tryb automatyczny / reczny

Jesli naped jest prawidtowo podtgczony zgodnie z sekcjg B, pracuje on automatycznie i przeznaczony jest
do pracy ciggtej zgodnie z normg EN15714-3, tabela 1.

¢ Dla zapewnienia stabilnego dziatania naped wymaga statego zasilania sprezonym
' powietrzem do pracy pneumatycznej.
¢ Napedy <Fail-safe> w przypadku przerwy (lub wytgczenia) zasilania sprezonym
® powietrzem przemieszczajg armature we wstepnie ustalone potozenie ZAMKNIETE
lub OTWARTE.
=
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C3 Eksploatacja

Uwaga:
W przypadku sitownika, ktéry zamontowany jest na zasuwie nozowej, dodatkowe zalecenia mogg by¢ zawarte rowniez w instrukcji obstugi tej
zasuwy.

Uruchomienie moze nastgpic, jesli sitownik przejdzie pomysinie wszystkie czynnosci kontrolne zgodnie z
sekcjg B7 <Lista kontrolna>.

Sitownik musi by¢ uruchamiany sygnatami z uktadu sterowania po stronie instalacji. W regularnych
odstepach czasu sitownik nalezy sprawdzaé¢ wzrokowo pod wzgledem szczelnosci lub uszkodzen, aby
upewnic sig, ze warunki zewnetrzne nie stanowig zagrozenia dla personelu eksploatacyjnego, sitownika i
akcesoriow.

Test dziatania nalezy przeprowadzaé raz w miesigcu, aby upewnic sig, ze jednostka zasuwa/sitownik
dziata prawidtowo.

C4 Konserwacja

Dopdki jednostka zasuwa/sitownik pneumatyczny dziata zgodnie z przeznaczeniem, wymagana jest tylko
regularna kontrola wzrokowa sitownika.

Zuzycie sitownika zalezy od jakosci uzywanego sprezonego powietrza, czestotliwosci przetgczania i
warunkéw otoczenia.

C5 Pomoc w przypadku zaktécen

Uwaga 1:

W przypadku sitownika, ktory zamontowany jest na zasuwie nozowej, dodatkowe czynnosci mogg byc¢ zawarte rowniez w instrukcji obstugi tej
zasuwy.

Uwaga 2:

Czesci zuzywane mozna ustali¢ na podstawie danych na tabliczce znamionowej sitownika i dokumentacji firmy EBRO <sp-EC>, patrz sekcja A3.

Problem Przyczyna Czynnos¢é

Woyciek przy draggu ttokowym Zuzyte uszczelnienie draga Patrz zalecenie w sekcji C3<Konserwacja>
Wyciek w pokrywie sitownika ;Ji;sozvlflgidkzaone uszczelnienie w pokrywie Patrz zalecenie w sekcji C3<Konserwacja>
Ptyta zasuwowa Btad w zasilaniu sprezonym Patrz zalecenie w sekcji AB<Przytgcze>.
nie otwiera si¢ / nie zamyka si¢ | powietrzem ) N o
catkowicie Patrz zalecenie w sekcji B4<Ustawianie>.

Ni idh ieni tok . . .
leprawidiowe ustawienie suwu toka Patrz zalecenie w sekcji B7<Lista

Btad przy wytgczaniu napedu kontrolna>
(= sygnat z zainstalowanych

([ ikow kran h
wytqcznikow kraricowych) Patrz instrukcja dla zasuwy

Zasuwa zablokowana przez osady Patrz instrukcja dia zasuwy

Uszkodzone gniazdo zasu . " .
g Wy Patrz zalecenie w sekcji C3<Konserwacja>

Uszkodzone uszczelnienie ttoka

Plyta zasuwowa Btad w zasilaniu sprezonym Patrz zalecenie w sekcji B7<Lista
otwiera si¢/zamyka sie, powietrzem kontrolna>
szarpigc . .
Zasuwa zablokowana przez osady Patrz instrukcja dla zasuwy
Uszkodzone gniazdo zasuwy Patrz instrukcja dla zasuwy
Uszkodzone uszczelnienie ttoka Patrz zalecenie w sekcji C3<Konserwacja>

Producent, firma EBRO Armaturen lub Stafsjo, oferuje serwis konserwacyjny i naprawczy.

Dodatkowe informacje mozna uzyskaé réwniez od firmy EBRO Armaturen, Stafsjo lub najblizszego
przedstawiciela producenta.
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C6  Uzupetnienie do instrukcji obstugi dla obszaru ATEX

Informacje ogdlne:

Symbolem ATEX € oznaczone Sg urzgdzenia przeznaczone do stosowania w strefach
zagrozonych wybuchem (ATEX, dyrektywa WE 2014/34/UE).

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi i konserwacji BA 6.4 — MRL, jak rowniez uzupetniajgcej BA
6.4 — ATEX/MRL.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych wartosci granicznych stosowania (temperatura, cisnienie
robocze, materiaty itp.).

Specyfikacje i kategorie mozna znalez¢ w deklaracji zgodnosci.

Do montazu/demontazu, jak rowniez prac konserwacyjnych, nalezy zatrudni¢ personel
przeszkolony dla strefy wybuchowej.

Oznaczenie urzgdzen umieszczono na tabliczce znamionowej:

@ 112G ExhT6 X Gb
11 2D Ex h [1IC T80°C X Db

' — D
N =
Type: SCxxx = Xxx <
Item No.: XXXXXXX .
Manufacturing date: MMYY 8§ oS
Stroke: XX
Max. pressure: 10MPa v U
Force in N close (0,6 MPal: xxxxN : =
Force in N open (0,6 MPa): xxxxN S%
EBRO - Armaturen L= I =
Gaverbestr.5 NN
CH - 6330 Oam C ==
[ Barcode area j @
vrvrvivrvivivevrvtvrony w
\ XXXXXXXXXXXXXX 7 y
Montaz:

Montaz musi by¢ przeprowadzony przez przeszkolone osoby i zgodnie z instrukcjg BA 6.4 — MRL,
jak rowniez instrukcjg uzupetniajgcg BA 6.4 — ATEX/MRL.

Instrukcja uzupetniajgca BA 6.4 — ATEX/MRL dostepna jest u producenta i na stronie internetowej
www.ebro-armaturen.com.

Za niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia odpowiada uzytkownik.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wyréwnanie potencjatdw pomiedzy wszystkimi metalowymi materiatami
przewodzgcymi prad.

Eksploatacja

Nalezy koniecznie przestrzega¢ dopuszczalnych granic stosowania. Za uzytkowanie urzgdzenia
odpowiada uzytkownik.

Nalezy unika¢ zanieczyszczen, takich jak ztogi pytu i zanieczyszczen.

Konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci:

Prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany, przeszkolony personel.
Wolno uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Zakres odpowiedzialnosci za prace konserwacyjne i naprawcze spoczywa nha uzytkowniku.

Nalezy przestrzegac stosowania odpowiednich materiatéw i narzedzi.
=
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D) Zalacznik techniczny / dokumentacja projektowa

D1 Trwatosé

Na podstawie normy N 15714-3, tabela 1 stanowi specyfikacje dla badania typu napedu w tescie
wytrzymatosciowym przy 60% mocy nominalnej w warunkach laboratoryjnych.

Od warunkoéw eksploatacji — zwtaszcza od cisnienia i czystosci sprezonego powietrza — zalezy czy i kiedy
konieczna jest konserwacja napedu:

Z requty okres miedzy konserwacjami napedu jest znacznie dtuzszy niz okres miedzy konserwacjami

armatury:
! » W przypadku przeprowadzania konserwacji armatury, nalezy co najmniej sprawdzi¢ i

stwierdzi¢ prawidtowe dziatanie napedu.

D2  Ochrona antykorozyjna

Zgodnie z normg EN 15714-3 dla pneumatycznych napeddéw obrotowo-przechylnych, wszystkie napedy
spetniajg wymogi kategorii korozyjnosci C4.

D3  Charakterystyka techniczna napedu

Sity napedowe i czasy uruchamiania dla wszystkich typéw mozna znalez¢ w karcie danych technicznych
(karcie katalogowej), dostepnej na stronie www.ebro-armaturen.com.

D4  Uwagi dotyczace ryzyka zwiazanego z praca ciagfa

= Naped zaprojektowano do pracy ciggtej w oparciu o norme EN15714-3, tabela 1.

= Naped przykrecony jest ztgczem wedtug normy 1ISO5211 do armatury. Sekcja B2 zawiera niezbedne
momenty dokrecajgce dla potgczenia gwintowanego.
Napedy o duzej czestosci uruchamiania nalezy kontrolowa¢ wzrokowo w odpowiednich odstepach
czasu (co najmniej podczas konserwowania armatury) pod wzgledem zamocowania tego potgczenia
gwintowanego i w razie potrzeby odpowiednio dokrecié.

= Naped przeznaczony jest do pracy z czystym i suchym sprezonym powietrzem zgodnie z rozdziatem 1
<Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem>.

D5 Uwagi dotyczace innych zagrozen
= Obcigzenia mechaniczne:
» Napedy nie sg ,drabinami”: armatury, napedu i akcesoriéw nie wolno dodatkowo obcigzac.
» Naped zaprojektowano do obcigzenia statycznego w instalacji rurowej. Zagrozenia zwigzane z
obcigzeniami zwigzanymi z wibracjami w instalacji nie sg uwzglednione. W takim przypadku nalezy
uzgodni¢ z producentem EBRO-Armaturen co najmniej trwate zabezpieczenie potgczen
gwintowanych przy napedzie.
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

Oswiadczenie o instalacji niekompletnej maszyny

Firma

EBRO Armaturen International Est. Co. KG
GewerbestralRe 5
CH-6330 Cham

oswiadcza jako producent, ze pneumatyczne napedy liniowe
Typ SCXXX-XXX

zostaty wyprodukowane zgodnie z wymogami nastepujgcych norm:

DIN EN ISO 5211:2017-08 Podtaczanie napedow obrotowo-przechylnych do armatury
VDI/VDE 3845 :2010-09 Miejsce fagczenia nastawnika

DIN EN 12100:1997-11 Bezpieczenstwo maszyn

ISO 8573-1:2010-04

KI.3i5 Jakos¢ sprezonego powietrza

W tym zakresie dostepna jest nastepujgca dokumentacja techniczna:
Karty danych technicznych, instrukcja obstugi BA-6.4_SC-MRL

Produkty te sg zgodne z wymogami nastepujgcych dyrektyw:

Dyrektywa maszynowa 2006/42 WE (DM) [obowiazuje, jezeli armatura jest uruchamiana w sposéb inny niz

recznie.]

1. Produkty stanowig ,maszyne nieukonczong” w znaczeniu art 2 g) tej dyrektywy

2. Znajdujgca sie na odwrocie tabela informuje, czy i w jaki sposob spetnione sg odpowiednie wymogi tej
dyrektywy.

3. Niniejsza deklaracja stanowi deklaracje wtgczenia w znaczeniu tej dyrektywy.

Odnosnie zgodnosci z wymienionymi dyrektywami obowigzujg nastepujace zasady:

1. Uzytkownik musi stosowa¢ sie do <uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem>, ktére okreslone jest w ,Oryginalnej
instrukcji montazu” (BA-6.4_SC-MRL) dotgczonej do dostawy i przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych w
niniejszej instrukcji.

Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze — w istotnych przypadkach — zwolni¢ producenta z odpowiedzialnosci za
produkt.

2. Uruchomienie tej niekompletnej maszyny jest zabronione, dopdki osoba odpowiedzialna nie zadeklaruje zgodnosci
uktadu, w ktérym zainstalowana jest armatura, ze wszystkimi obowigzujgcymi dyrektywami WE, ktére wymieniono
powyzej. Z ww. napedem dostarczana jest oddzielna deklaracja.

3. Producent, firma EBRO-Armaturen International Est. Co.KG, przeprowadzit i udokumentowat konieczne analizy
ryzyka; pracownikiem odpowiedzialnym za sporzadzenie i aktualizacje dostepnej dokumentacji technicznej jest pan
Matthias Jortzik w zaktadzie firmy EBRO.

Cham, kwiecien 2018 r.

Dyrektor zarzadzajacy
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INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH NAPEDOW LINIOWYCH SCXXX-XXX

Firma

EBRO ARMATUREN Gebr. Broer GmbH, D58135 Hagen

oswiadcza jako producent, ze napedy pneumatyczne EBRO SCxxx-xxx spetniajg nastepujgce przepisy:

Wymagania zgodnie z zalgcznikiem | dyrekt)

wy maszynowej 2006/42/EG

1.1.1, g) Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

patrz instrukcja obstugi

1.1.2.,c) Ostrzezenia o niewtasciwym uzyciu

patrz instrukcja obstugi

1.1.2.,c) Wymagane wyposazenie
zabezpieczajgce

Doktadnie takie, jak dla odcinka rurowego, na ktérym zainstalowana jest armatura

1.1.2.,e) Akcesoria

nie sg wymagane zadne specjalne narzedzia do wymiany czesci zuzywalnych

1.1.3 Czesci stykajace sie z medium

Materiaty czesci stykajgcych sie z mediami zostaty uzgodnione przed dostawg i podane sg
zaréwno w arkuszu danych, jak i w potwierdzeniu zamoéwienia przez firme EBRO. Zaktada

sie, ze uzytkownik przeprowadzit odpowiednig analize ryzyka pod wzgledem odpornosci na
czynnik roboczy.

1.1.5 Postepowanie

zgodne z informacjami zawartymi w instrukcji montazu

1.2 6.2.11 Uktad sterowania

pozostaje w zakresie odpowiedzialno$ci uzytkownika zgodnie z instrukcjg montazu napedu

1.3.2 Zapobieganie ryzyku pekniecia

Dla czesci funkcjonalnych: zapewnione, gdy naped uzywany jest zgodnie z przeznaczeniem

1.3.4 Ostre narozniki i krawedzie

Wymaganie spetnione

1.3.7/.8 Obrazenia spowodowane przez
czesci ruchome

Wymaganie jest spetnione w przypadku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.
Konserwacja i naprawy dozwolone sg tylko wtedy, gdy naped jest wytgczony i odtgczone
jest doprowadzanie energii do napedu.

1.5.1 — 1.5.3 Zaopatrzenie w energie

Pozostaje w zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika. Patrz réwniez instrukcja montazu
napedu

1.5.5. Temperatura robocza

Ostrzezenie przed niedopuszczalnym przekroczeniem: patrz instrukcja obstugi, sekcja
<Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem>

1.5.7 -Wybuch

& Wymagana jest ochrona przeciwwybuchowa. Musi by¢ wyraznie uzgodniona w umowie
kupna. W tym przypadku: uzywac tylko w sposéb oznaczony na napedzie.

1.5.13 Emisja substancji niebezpiecznych

Nie dotyczy

1.6.1 Konserwacja

patrz instrukcja obstugi. Przechowywanie czesci zuzywanych nalezy uzgodni¢ z firmg EBRO
Armaturen International Est. + Co.KG.

1.7.3 Oznaczenie

Armatura: zgodnie z instrukcjg montazu.Naped: patrz dokumentacja producenta napedu.

1.7.4 Instrukcja obstugi

Niniejsza instrukcja montazu zawiera rowniez informacje dotyczace obstugi napedu. Za
niezbedne uzupetnienia instrukcji obstugi <kompletnej maszyny> odpowiada
projektant/uzytkownik.

Zalacznik Il

Naped nie jest <kompletng maszyng>: dlatego nie ma oznakowania CE potwierdzajacego
zgodnos¢ z dyrektywg maszynowg

Zataczniki IV, VIII-XI

nie dotyczy

zgodnie z EN 12100

1. Zakres stosowania

Podstawg jest wieloletnie doswiadczenie w stosowaniu typéw napedoéw wymienionych na
stronie 1. Uwaga: Nalezy zatozy¢, ze uzytkownik przeprowadzi analize ryzyka dla odcinka przewodu
rurowego, wigcznie z zastosowanymi na nim elementami armatury, ktora jest specjalnie dostosowana
do warunkéw eksploatacyjnych zgodnie z sekcjami 4-6 normy EN 12100 — ktorej nie moze
przeprowadzi¢ producent firma EBRO Armaturen International Est. + Co.KG. W przypadku
standardowych elementéw armatury.

3.20, 6.1 Konstrukcja bezpieczna z zatozenia

Napedy wykonane sg zgodnie z zasadg <konstrukcji bezpiecznej z zatozenia>

Analiza zgodnie z sekcjami 4, 5 und 6

Za podstawe przyjeto doswiadczenia w zakresie wadliwego dziatania i niewtasciwego
uzytkowania udokumentowane u producenta w kontekscie przypadkow uszkodzenia
(dokumentacja zgodnie z 1ISO9001).

5.3 Granice maszyny

Ograniczenie <niekompletnej maszyny> zostato przeprowadzone zgodnie z <uzytkowaniem
zgodnym z przeznaczeniem> napedu.

5.4 Wytgczenie z eksploatacji, usuniecie

Nie jest objete zakresem odpowiedzialnosci producenta firmy EBRO Armaturen International
Est. + Co.KG.

6.2.2 Czynniki geometryczne

Poniewaz armatura i naped obejmujg czesci funkcjonalne, gdy sg uzywane zgodnie z
przeznaczeniem, niniejszy rozdziat nie ma zastosowania.

6.3 Techniczne urzadzenia zabezpieczajace

Jesli dotyczy, wymagane tylko dla akcesoridow — patrz potwierdzenie zamdéwienia.

6.4.5 Instrukcja obstugi

Poniewaz elementy armatury z napedem dziatajg ,automatycznie” zgodnie z poleceniami
uktadu sterowania, w instrukcji obstugi opisano te aspekty, ktére sg <typowe dla napedu> i
muszg by¢ udostepnione producentowi ukiadu (przewoddw rurowych).

Analiza ryzyka

Przeprowadzona analiza ryzyka przeprowadzona zostata zgodnie z normg DIN EN ISO
12100:2011 i udokumentowana jest w dokumencie RB SC — EN12100.
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